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Artykut 1213 - Rekawice z Lica Bydlecego ARGON lll - Kategoria $OI II: $rednie ryzyko - Rozmiar/Rozmiary: M/8-XXL/11

Informacje producenta

zgodnie z rozporzadzeniem (UE) 2016/425, zatacznik Il, ustep 1.4. (Cytowane za Dziennikiem Ustaw Unii Europejskiej)

Przed uzyciem doktadnie przeczyta¢! Istnieje obowiazek dotaczenia niniejszej broszury informacyjnej do przekazywanego sprzetu ochrony osobistej ($0I) badz wreczenia jej
odbiorcy. W tym celu broszure te mozna powiela¢ bez ograniczen.

Deklaracja zgodnosci
C E Niniejsze produkty ochronne stanowia element sprzetu ochrony osobistej (SOI). Znak CE potwierdza, ze produkt spetnia aktualnie obowigzujace
wymagania rozporzadzenia (UE) 2016/425.

A. Oznaczenia umieszczone na rekawicach:
Znak handlowy, nr. modelu, rozmiar, znak CE, w przydatnosci do zywnosci: symbol szkta i widelca, piktogramy, znak i symbol producenta z data produkcji
w formacie: miesigc/rok

| te)OKor | Etykieta marki od producenta
1213 Numer artykutu od producenta
Rozmiar rekawic (przyktad)

10

Piktogramy z odpowiadajgcymi im numerami odpowiednich europejskich norm dotyczacych srodkéw ochrony indywidualnej (przyktad,
szczego6towy opis w tekscie).

ce

Oznakowanie CE potwierdza zgodnos¢ z wymogami Rozporzgdzenia Europejskiego 2016/425.

I:E:I Znak i: Wskazéwka dotyczaca informacji od producenta
&I Data produkcji w formacie miesiac/rok: 00/0000

B. Objasnienie i numery norm europejskich, ktérych wymagania spetniane sa przez rekawice:
Cytowane za normami: Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej. Dostepny w DIN Media GmbH, D-10787 Berlin. www.dinmedia.de

EN 420:2003+A1:2009 - Rekawice ochronne - Wymagania ogélne i metody badan

EN 388:2016+A1:2018 Rekawice ochronne, zabezpieczajace przed urazami mechanicznymi:

Rekawice ochronne, zabezpieczajace przed urazami mechanicznymi muszg uzyskaé przynajmniej poziom odpornosci 1 lub A w wyniku badania odpornosci
na przeciecie wg EN ISO 13997:1999, z uwzglednieniem przynajmniej jednej z cech (odpornos¢ na Scieranie, przeciecie, rozrywanie i przedziurawienie).

Odpornos¢ na $cieranie: Liczba cykli, niezbednych do przetarcia testowanej rekawicy ochronnej.
Odpornos¢ na przeciecie: Liczba cykli testowych, wykonywanych ze statg predkoscia, podczas ktérych prébka ulega przecieciu.
Odpornos¢ na rozrywanie: Sita niezbedna do catkowitego rozerwania nacietej prébki.

Odpornos¢ na przedziurawienie: Sita niezbedna do przedziurawienia prébki przy uzyciu znormalizowanego ostro zakonczonego narzedzia probierczego.

EN 388:2016+A1:2018

Kryteria oceny Ocena Artykut 1213

@ A = Odpornos¢ na $cieranie 0-4 2
B = Odpornos¢ na przeciecie (test Coupe) 0-5 1

2142X C = Odpornos¢ na rozrywanie 0-4 4

D = Odpornos¢ na przedziurawienie 0-4 2
E = Odpornos¢ na przeciecie (TDM) wg EN ISO 13997:1999 A-F X
F = Badanie odpornosci udarowej wg EN 13594:2015 P X
Badanie 1 2 3 4 5
A = Odpornos¢ na Scieranie (liczba cykli scierania) 100 500 2000 8000 -
B = Odpornos¢ na przeciecie (indeks) - test Coupe 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0
C = Odpornos¢ na rozrywanie (N) 10 25 50 75 -
D = Odpornos¢ na przedziurawienie (N) 20 60 100 150 -
Im wyzsza liczba, tym lepszy wynik testu. 0: oznacza, ze rekawica nie spetnia minimalnych wymagan dla danego zagrozenia. X: oznacza, ze rekawica nie zostata przetestowana lub metoda testowa nie jest odpowiednia dla projektu lub materiatu
rekawicy. P oznacza "pozytywny".
Badanie A B C D E F
E = Odpornos¢ na przeciecie wg EN 1SO 13997:1999 (N) 2 5 10 15 22 30
Artykul 1213

EN 13594:2015 - Ochrona przeciwudarowa:

Nalezy przetestowad kazdy obszar podlegajacy ochronie przeciwudarowej. W oparciu o metode badan (wymiary prébki) nie mozna przetestowac ochrony
przeciwudarowej palcédw. Produkty, zabezpieczajgce przed urazami mechanicznymi powinny by¢ zaprojektowane i wykonane w sposdéb zapewniajgcy
ttumienie uderzen (np. posiadac¢ ochrone kostek, grzbietéw i wewnetrznych czesci dtoni). Artykut tego typu musza spetnia¢ wymagania klasy ochrony 1
wg EN 13594:2015.

W przypadku wystapienia zjawiska przytepienia podczas badania odpornosci na przeciecie (B), wyniki testu Coupe nalezy traktowad jako wskazdéwke,
natomiast wynik badania odpornosci na przecigcie TDM (E) stanowi punkt odniesienia w kategorii odpornosci.

OSTRZEZENIE:

W przypadku artykuty sktadajacych sie z dwéch lub wiekszej liczby warstw, ogdlna klasyfikacja niekoniecznie odzwierciedla odpornos¢
warstwy zewnetrznej.

Produkty posiadajace odpornosé¢ na czynniki mechaniczne, ktére w odniesieniu do sity rozrywajacej (C) osiagaja i wykazuja odpornos¢
klasy 1 lub wyzszej, nie moga by¢ noszone w przypadkach wystepowania ryzyka pochwycenia przez ruchome czesci maszyny.

W przypadku rekawic testy odnosza sie do wewnetrznych powierzchni dtoni.

EN 407:2004 - Rekawice ochronne, zabezpieczajace przed urazami termicznymi:



Kryteria oceny Mozliwosci oceny Artykut 1213
A = Odpornos$¢ na zapalenie 0-4 4
B = Odpornos¢ na kontakt z gorgcym przedmiotem 0-4 1
413X4X C = Odpornos¢ na dziatanie ciepta konwekcyjnego 0-4 3
D = Odpornos¢ na promieniowanie cieplne 0-4 X
E = Odpornos¢ na dziatanie drobnych rozpryskéw stopionego metalu 0-4 4
F = Odpornos$¢ na dziatanie duzej ilosci ptynnego metalu 0-4 X
Oznaczenie , X" zamiast liczby oznacza, ze rekawice ochronne nie nadaja sie do zastosowan objetych niniejszym badaniem.
Badanie Wynik badania wg EN407 1 2 3 4
Odpornos¢ na zapalenie: Czas spalania (s) =20 <10 =3 =<2
Czas zarzenia (s) - =120 =25 =5
Kontakt z gorgcym przedmiotem: temperatura Kontakt °C 100 250 350 500
Wartos$¢ progowa czasu =15 =15 =15 =15
Odpornos¢ na dziatanie ciepta konwekcyjnego: Wspotczynnik ochrony termicznej HTI (s) =4 =7 =10 =18
Odpornos$¢ na promieniowanie cieplne: Przenoszenie ciepta t24 (s) =7 =20 =50 =95
Odpornos¢ na dziatanie drobnych rozpryskéw liczba kropel =10 =15 =25 =35
stopionego metalu:
Odpornos¢ na dziatanie duzej ilosci ptynnego metalu: | ptynne zelazo (g) 30 60 120 200

Ostrzezenia:

Rekawice nie moga miec¢ kontaktu z otwartym ptomieniem, jesli produkt nie zostat przetestowany lub uzyskat co najmniej poziom
skutecznosci 1 w badaniu na ograniczone rozprzestrzenianie sie ptomienia.

W przypadku wielowarstwowych rekawic ochronnych, ktérych warstwy sa izolowane od siebie, obowiazuja stopnie odpornosci odnoszace
sie wytacznie do catosci rekawic wraz ze wszystkimi warstwami.

EN 12477:2001+A1:2005 - Rekawice ochronne dla spawaczy:

Dzielg sie one na wersje A i B. Obie wersje musza przej$¢ pomysinie badania z uwzglednieniem ponizszych kryteriéw oraz osigga¢ w zaleznosci od wersji
odpowiednie minimalne stopnie odpornosci.

Wymogi Test wg Norma CE | Min. stopnie Min. stopnie Artykut 1213
odpornosci A odpornosci B Typ A

Odpornos¢ na $cieranie EN 388 2 1 2
Odpornos¢ na przecinanie przez spadajgce ostre przedmioty EN 388 1 1 1
Odpornos¢ na rozrywanie EN 388 2 1 4
Odpornos¢ na przedziurawienie EN 388 2 1 2
Odpornos¢ na zapalenie EN 407 3 2 4
Odpornos¢ na kontakt z gorgcym przedmiotem EN 407 1 1 1
Odpornos¢ na ciepto konwekcyjne EN 407 2 0 3
Odpornos¢ na dziatanie drobnych rozpryskéw stopionego EN 407 3 2 4
metalu

Ruchliwos¢ palcow EN 420 1 4 5

Po pomysinym przetestowaniu nalezy oznakowac rekawice numerem normy i literowym oznaczeniem wersji. Nastepnie nalezy podac piktogramy
dotyczace zagrozen termicznych i mechanicznych.

Rekawice wersji B zalecane sg wtedy, gdy niezbedna jest wysoka ruchliwos¢ palcédw, np. podczas spawania metoda TIG. Do wszelkich innych metod
spawania zaleca sie stosowanie rekawic wersji A.

WAZNE WSKAZOWKI:

Obecnie nie istnieje znormalizowana metoda badan przepuszczalnosci promieniowania UV przez materiaty, z ktérych produkowane sa
rekawice. Jednak dla spawaczy produkowane sa rekawice ochronne z reguty nieprzepuszczajace promieniowania UV.

W przypadku stosowania spawarek tukowych nie jest mozliwa ochrona wszystkich czesci przewodzacych prad spawalniczy przed
bezposrednim kontaktem podczas pracy. Jesli rekawice ochronne sa przeznaczone do spawania tukowego: Rekawice te nie zapewniaja
ochrony przed porazeniem elektrycznym spowodowanym przez uszkodzenie urzadzen badZ dotkniecie elementéw przewodzacych
napiecie. Rekawice wilgotne, zabrudzone lub przepocone posiadaja mniejsza opornos¢ elektryczna, zwiekszajaca ryzyko porazenia
pradem.

C. Przeznaczenie, obszary stosowania i ocena ryzyka:
Mozliwos¢ stosowania podczas spawania i wygtadzania, spawania WIG, a takze do innych prac zwigzanych z obrébka wstepna, o srednim ryzyku, np. w
rzemiosle, budownictwie, motoryzacji, drukarstwie, przemysle metalowym, przy budowie maszyn, rolnictwie

Rzeczywiste warunki zastosowania nie mogty by¢ symulowane dlatego tez decyzja nalezy do do uzytkownika, czy produkty nadajg sie do planowanego
zastosowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uzytkowanie produktu w sposdb niezgodny z przeznaczeniem. Przed rozpoczeciem jego
uzytkowania nalezy zatem przeprowadzi¢ ocene ryzyka resztkowego, celem ustalenia przydatnosci tych artykut do przewidzianego zastosowania.

Przestrzegac¢ nadrukowanych piktograméw i pozioméw skutecznosci.
Srodki bezpieczenstwa podczas uzytkowania:
- Nie nalezy nigdy zanurzac¢ tych artykut w substancjach chemicznych ani nie doprowadzac¢ do kontaktu z nimi.

- Do manipulowania substancjami chemicznymi nalezy stosowac wytgcznie produkty opatrzone piktogramem chemicznym.

- Nalezy upewni¢ sie, czy wybrane produkty ochronne sg odporne na dziatanie stosowanych substancji chemicznych.

- Nie stosowac tych produkty do ochrony przed zgbkowanymi krawedziami lub ostrzami badz otwartym ogniem.

Jesli produkty ochronne sg niezbedne do zastosowan w wysokich temperaturach, nalezy upewnic sie, czy spetniajg one norme EN 407:2004 i
zostaty przetestowane zgodnie z jej wymogami.

Nie nalezy nosi¢ produkty w poblizu ruchomych czesci maszyn.

- Przed uzyciem produkty nalezy je doktadnie sprawdzi¢ celem wyeliminowania wad i brakéw.

Jesli produkty te spetniajg wymagania w zakresie odpornosci na przedziurawienie wg normy EN 388:2016, nie mozna jednak zaktada¢, ze
zapewniajg one réwniez ochrone przed przedziurawieniem przez ostro zakonczone przedmioty, np. igty strzykawek.

- Nie nalezy uzywac produkty uszkodzonych, zuzytych, zabrudzonych lub zattuszczonych dowolng substancja (réwniez od wewnatrz) ze wzgledu na
- ryzyko podraznienia lub zapalenia skéry. W razie wystapienia tych zjawisk nalezy zasiegnac opinii lekarza ogdlnego lub dermatologa.

D. Czyszczenie, konserwacja i dezynfekcja:
Instrukcje prania:

XX E XXM

Nie my¢, nie wybielac i nie suszy¢ w suszarce. Nie prasowad. Profesjonalne czyszczenie na sucho i na mokro nie jest mozliwe.



Zaréwno nowe, jak i uzywane rekawice, szczegélnie po ich oczyszczeniu, nalezy przed ponownym zatozeniem poddaé doktadnej kontroli pod katem
uszkodzen. W razie potrzeby ponownego uzycia rekawic nie nalezy w zadnym wypadku przechowywac ich w stanie zabrudzenia. W razie niemoznosci
usuniecia zabrudzenia lub wystapienia potencjalnego zagrozenia, zaleca sie ostrozne, naprzemienne zdejmowanie rekawic - najpierw prawej, a nastepnie
lewej. Nalezy wéwczas tak operowac rekg ubrang w rekawice, aby przy jej zdejmowaniu nie ubrudzi¢ gotej reki.

E. Przechowywanie i starzenie:
Przechowywaé w chtodnym i suchym miejscu, bez bezposredniego nastonecznienia, z dala od Zrédet zaptonu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu. Nie
przechowywadé w stanie zgietym lub pod obcigzeniem. Rekawice podlegajg starzeniu sie materiatu spowodowanemu stopniem zuzycia i intensywnoscig
uzytkowania, wptywem czynnikéw $rodowiskowych, takich jak swiatto, wilgotnos$¢ i temperatura oraz pielegnacjg, dlatego nie mozna doktadnie okresli¢
ich zywotnosci. Skutecznosé ochronna moze ulec zmniejszeniu nawet bez widocznych uszkodzen. Nalezy uwzgledni¢ date produkcji i date wydania, a
takze regularnie przeprowadza¢ kontrole wzrokowe. Rekawice nalezy uzywa¢ wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ rekawice pod katem uszkodzen lub zmian materiatowych (np. dziur, zmian koloru, kruchej i/lub popekanej powioki). Uszkodzone rekawice
nalezy wyrzuci¢ i w zadnym wypadku nie uzywac. Pracodawca musi zapewnic ich terminowa wymiane.
F. Utylizacja:
Zuzyte produkty moga by¢ zanieczyszczone substancjami szkodliwymi lub niebezpiecznymi dla srodowiska. Utylizacja musi by¢ wykonywana zgodnie z
aktualnie obowigzujgcymi lokalnymi przepisami prawa.
G. Sktad:
Bydleca skéra nappa
Szwy aramidowe
H. Opakowanie:
Niniejszy produkt dostarczany jest w znormalizowanym opakowaniu detalicznym z kartonu papierowego z zawartoscia: 120 para
Najmniejsza jednostka sprzedazy to: 12 para
I. Zagrozenia dla zdrowia:
Jak dotad nie sg znane przypadki alergii wywotanych wtasciwym stosowaniem produkt. Jesli mimo to wystapi reakcjw alergiczna, nalezy zasiegna¢ porady
lekarza ogdlnego lub dermatologa.
Jednostka notyfikowana, odpowiedzialna za wykonanie badania typu:
CTC
Parc Scientifique Tony Garnier
4 rue Hermann Frenkel
69367 Lyon Cedex 07
Francja
(numer identyfikacyjny: 0075)
Nazwa i adres producenta:
BIG Arbeitsschutz GmbH, Bundesstrale 17, 21244 Buchholz/Nordheide, Niemcy

Petna deklaracja zgodnosci i karta danych technicznych sa dostepne pod adresem:
www.big-arbeitsschutz.de/ info@big-arbeitsschutz.de
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