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IS | ¢ marquage CE apposé sur ce gant signifie le respect des exigences essentielles du réglement 2016/425. Les niveaux de performance ne sont garantis que sur la paume du gant. Si le
niveau de la performance a la déchirure est supérieur a 0, ne pas utiliser ce gant prés d’une machine en mouvement pour éviter tous risques de happement. Ne pas utiliser pour la
manipulation d’objets d’une température supérieure & 100° C et de produits chimiques. Pas de nettoyage ni d’entretien préconisés. Il n’est pas possible de déterminer une durée de vie car ces
matériaux ne sont pas connus pour se détériorer avec le temps et la durée de vie dépendra d'un nombre important de facteurs comme les conditions et la fréquence d'utilisation. Controler le
produit avant chaque utilisation. Si des défauts sont constatés, le produit doit &tre remplacé. Conserver dans son emballage d'origine dans un endroit frais et sec. Ce gant a été certifié par
I'organisme notifié (voir *). Attention : Des allergénes peuvent étre présent dans le process de production et donc dans le gant qui peuvent entrainer des réactions allergiques. Pour les gants
constitués de deux ou de plus de deux couches, la classification globale ne refléte pas nécessairement la performance de la couche la plus externe. Ces gants ne doivent pas étre utilisés pour
le soudage a I'arc. Les pictogrammes et les références aux normes ci-dessus indiquent que I'article est conforme & la ou aux normes européennes citées. Ces informations sont
accompagnées si applicable des niveaux de performance obtenus par I'article selon chaque norme. Le détail est donné ci-dessous :

EN388 : a = abrasion (0-4), b = tranchage (0-5), ¢ = déchirure (0-4), d = perforation (0-4), e = coupure TDM (A a F). X signifie que le test n’a pas été réalisé.

En ce qui concerne 'émoussage dans le cadre de I'essai de résistance a la coupure (6.2), les résultats du « Coupe Test » n'ont qu’une portée indicative, seul I'essai de résistance a la coupure
au tonodynamométre « TDM » (6.3) étant le résultat de référence déterminant la performance. EN407 : a= comportement au feu (x/4), b=chaleur de contact (x/4), c=chaleur convective (x/4),
d=chaleur radiante (x/4), e=petite particules de métal liquide (x/4), f=grosses projections de métal liquide (x/4). Si le produit a un niveau de performance de 0, 1 ou 2 dans le comportement au
feu, il ne doit pas entrer en contact direct avec une flamme. Pour les gants comportant plusieurs couches de matériaux, les niveaux de performances ne s'appliquent qu'au gant entier, toutes
couches comprises. EN12477 : le Type B est recommandé lorsqu’une grande dextérité est nécessaire, comme pour le soudage TIG. Le type A est recommandé dans les autres cas.

I n’existe pas actuellement de méthode d’essai normalisé pour détecter la pénétration des U.V. a travers les matériaux utilisés dans les gants, mais les méthodes actuelles de conception des
gants de protection pour soudeur ne permettent pas normalement la pénétration des U.V. La déclaration de conformité et disponible sur le site internet : voir **.

m The CE mark on the glove represents that the glove meets the requirements of the European regulation 2016/425. The performance levels are only guaranteed on the palm. If the
performance level of the tear resistance is higher than 0, then this glove should not be used near to moving machinery to avoid entanglement hazards. Do not use this glove to handle chemical
products or objects at a temperature higher than 100°C. No cleaning or maintenance is permitted. Gloves should be stored in their original packing in a cool, dry place. This glove has been
certified by (see *). WARNING: Allergens can be present in the production process and thus into the final glove which can cause allergic reaction. In the cases where gloves are composed with
two or more layers, this will mean that the general classification does not necessarily reflect the performance of the outer layer. These gloves should not be used for arc welding.

Pictograms and references of the standards mentioned above means that the product is in conformity with the European standards mentioned. These information are completed, if necessary,
by the performances levels obtained by the equipment according each standard. It is not possible to give a shelf life as these materials are not known to deteriorate over time and the shelf life
will be dependent upon a number of factors such as type of use and frequency of use. Check the product before any use. If any damage is noted, the product has to be replaced. The
performances levels obtained by testing in accordance to each standard are given bellow: EN388: a=Abrasive resistance (0-4); b=cut resistance (0-5); c= tear resistance (0-4); d=puncture
resistance (0-4); e = TDM cut resistance (A to F). X means not tested. For dulling during the cut resistance test (6.2), the coupe test results are only indicative while the TDM cut resistance test
(6.3) is the reference performance result. EN407: a=buming behaviour (x/4); b=heat contact resistance (x/4); c=convective heat (x/4); d= radiation heat (x/4); e= small molten metal splashes
(x/4); f= big molten metal splashes (x/4). If the equipment has a performance level at 0, 1 or 2 for the burning behavior, it must not be in direct contact with the fire. For gloves with several
material layers, performances levels are only applicable on the whole glove, all layers included. EN12477: Type B is recommended when great dexterity is required, such as TIG welding. Type
A'is recommended in other cases. While there is no standardised test method for detecting UV penetration through glove materials, current design methods for protective welder gloves do not
normally allow UV penetration. The declaration of conformity is available on the web site : see **.

A keszty(in feltiintetett CE-jelolés megfelel a 2016/425 / EGK eurdpai rendelet rendelkezéseinek. eurdpai irdnyelvnek. A teljesitményszintek csak a tenyérrészen garantaltak. Ha a
szakitasi ellenallas teljesitményszintje 0-nél nagyobb, akkor ezt a keszty(it ne hasznalja gépek mozg alkatrészei kdzelében a beakadas veszélyének elkerilése érdekében. Ezt a keszty(t ne
hasznalja 50 °C-nal magasabb hémérsékletli targyak, illetve vegyszerek kezeléséhez. Tisztitasa vagy karbantartasa tilos. A keszty(it az eredeti csomagolasaban, hlivds, szaraz helyen kell
tarolni. Az eltarthatésag meghatéarozasa nem lehetséges, ugyanis ezek az anyagok az idd elérehaladtaval nem hasznalédnak el. Az eltarthatdsag olyan tényezékdn malik, mint a hasznalat
tipusa és gyakorisaga. Hasznalat elétt vizsgalja meg a terméket. Ha barmilyen sériilést észlel, cserélje ki a terméket. A keszty( igazolasat kiadta (lasd: *).

VIGYAZAT: Az allergének lehetnek jelen a termelési folyamatban, és igy a kesztyu, amely allergias reakciokat okozhat. A két vagy kettdnél tobb rétegli keszty(ik esetében az 4ltalanos
besorolas nem befolyasolja sziikségszerlien negativ modon a kiils6 réteg teljesitményét. Ezeket a keszty(iket nem szabad ivhegesztéshez hasznaini. Az el6z6ekben emlitett szabvany
piktogramjai és referenciai azt jelentik, hogy a termék megfelel a szdban forgd eurdpai szabvanyoknak. Ezek az informaciok, sziikség esetén, kiegésziiinek az eszkézre az egyes szabvanyok
szerint érvényes teljesitményszintekkel. A részleteket Iasd alabb:

EN388: a=ddrzsolési ellendllas (0-4); b=vagasi ellenallas (0-5); c= szakadasi ellenallas (0-4); d=atszUrddasi ellenallas (0-4), e = TDM véagasvizsgalat (A és F kézott). Az X azt jelenti, hogy a
jellegliek. A teljesitmény meghatarozasaban referencianak kizarolag a vagassal szembeni ellenallas tonodinamométerrel végzett , TDM” vizsgalatabdl szarmazé eredmény szamit. EN407:
a=égési viselkedés (x/4); b=hdérintkezési ellenallas (x/4); c=konvekcios hd (x/4); d= sugarzd hé (x/4); e= kis olvadt fém froccsenések (x/4); f= nagy olvadt fém fréccsenések (x/4). Ha az
eszkoz teljesitményszintje az égési viselkedés tekintetében 1-es vagy 2-es, akkor az eszkdz tlizzel nem érintkezhet kdzvetlenil. Tébbféle anyagrétegbél allo kesztylik esetén a
teljesitményszintek csak az egész keszty(ire vonatkozdan, az 6sszes rétegre értendék. EN12477: A B tipus” akkor ajanlott, ha nagy lgyességre van szlikség, példaul TIG-hegesztésre. Az ,A
tipus” mas esetekben ajanlott.Noha nincs szabvanyos vizsgalati modszer az UV kesztylianyagokon keresztiili behatolasanak kimutatasara, a hegeszté védékesztyik jelenlegi tervezési
madszerei altalaban nem teszik lehetévé az UV behatolast. A megfeleléségi nyilatkozat elérheté a weboldalon: lasd **.

H ofjuavan CE ou @épel autd 1o yavT UTTodNAWVEI CUUKOPOWEN HE TIG BACIKES TTAITATEIG TOu kavoviapoU 2016/425. Eyyuiaeig wg TTpog To £miTredo amédoang mapéxovial Jovo
yia v aAdun Tou yavtio. Eav To emimedo amédoong 6aov agopd Tn Sidppnén eivarl ueyaiTtepo ammd 0, Un XPNOIKOTIOIETE TO YAVTI QUTS KOVTA G€ UnXAvnua TIoU BRIOKETAI €V KIVATEI
amo@elyovTag kar' autd Tov TpATIo TUXOV KivBuvo Trayideuang. Mnv To XpnaIHOTIOIEITE Yia XEIPIOUO avTIKEINEVWY pE Bepuokpaaia Travw amé 100 ° C kal xnuikwv. Aev guviaTaral
kaBapiopog 1y ouvtrpnon. Aev eivar duvardv va mpoadiopioTei n SIApkeia {wig Twv ev Adyw UAIKWY KaBwg Bev eival yvwaTr N EMSEIVWOT TOug e TNV TIAPodo Tou Xpovou, eviw 1) dIGPKEI
(wig eGaptarTal amoé évav anuavTiKo apiBuo TapayovTwy 6Tiwg o1 GUVBNKES Kai n auxvotnTa Xpiong. EAEyxete To Tpoidv Tpiv amod Kabe xpAon. Eav eviomaTolv ehattyara, Ba péel
T0 TTPOI6V va avTikataatadei. PUAGCTETE To TTPOiGV aTNV APXIK TOU GUTKEUAaTia, € dpoaepo Kai &npo pépog. To yavTi auté éxel maToToInBei amd Tov KolvoTroInpévo opyaviapo (BAETE
*). NMpoeidomoinan: Mmopei va umdpyouv aMepyioydva o Siadikaaia Tapaywynig Kal GUVETTWG OTO YAVTI, yeyovag TTou pmmopei va odnynael ae ahepyikég avidpdaeig. MNa yavTia ou
amoteAoUvTal a6 U0 1 TePIoTOTEPA OTPWHATA, N GUVOAIKT TagveUnon Bev avTIKATOTITPICEI ATTapaiTTa TNV ATT6d00T) TOU EWTEPIKOU OTPWHATOG. Ta YAvTIa QUTa Bev TTPETTEN VOl
XpnoigotololvTal yia ouyk6AAnon T6¢ou. Ta eikovoypaupara Kai or avagopég OTa TTOPATTIAVW TTPGTUTTON UTTOBNAWVOUV OTI TO AVTIKEIMEVO CUMHOPPUVETAI TIPOG TOl AVAPEPOHEVA
eupwaika pdtutra. O1 TAnpogopieg autég guvodelovTal, KaTd TTEPITITWGAN, a6 Ta £TiTTEda aTAd0aNG TOU AVTIKEIUEVOU GUpQWva e kGBe TTpdTUTIo. OI AcTITopépEieg TraparTiBevTal
mrapakdtw: EN388: a = 1pifr (0-4), B = Tepayiopds (0-5), y = didppnén (0-4), 6 = diarpnan (0-4), € = emmimedo kot TDM (A wg XT). To X anpaiver 611 n dokiur dev TTpaypaToToInonke.
‘Ooov agopd TV aQaipean Twv TPOECEXOVTWY TUNUATWY 0T TTAAiCI0 TG BOKIMAG avTioTaong Kot (6.2), Ta amoteAéoparta tng Aokiung Kot (“Coupe Test") eival povo evieIKTIKA.
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Mavo n dokiuh avtioTaong KOG e TovoduvapoueTpo, 1o "TDM" (6.3) eivail To amotéAeaua avagopdg Tou Kabopidel Tnv amodoan.

EN407: a = oupmrepigopa g€ Trupkayida (x/4), B = BeppdtnTa magng (x/4), y = auvaywyn Bepudtntag (x/4), & = aktivoBoAoUevn Bepudtnta (x/4), € = pikpd cwyaridia uypou PeTAAou (x/4),
aT = peyaheg PoBoAég uypol peTaAou (x/4). Eav To Trpoidv £xel emrimedo amddoang 0, 1 A 2 ot aupTepipopd ae TUpKayId, dev TTPETTEI va €pXETal O ApeaN emagr pe @AGya. Na yavTia e
ToMaTAG GTpwpaTa UAIKOU, Ta eTTiTEda aTdd00oNG I0XUOUV HOVO Yia 0AGKANPO TO yavTI, CUPTIEPIAGUBAVOPEVWY OAWV Twv GTPWUATWY. EN12477: Z1IG TEpITITWOEIG GTTOU ATTAITETAI JEYAAN
emodeSI6TTa, OTIWG aUyKAAAnon TIG, ouvioTaral o TOTog B. Ze GAEG TTEPITITWOEIG OUVIOTATAI O TUTTOG A.

Mpog 10 Tap6v Sev uTrdipxel TuTTOTIOINKEVN HEBOGOG DOKIUAG Yia TV avixveuan digicduang UV péow UNkwy Tou pnaiyotolobvTal aTa yavtia. Or Tpéxouaeg pébodol axediaauol
TIPOCTATEUTIKWY YAVTIWV 0EuyovoKOMNTH Bev emiTpémouv kavovikd T dicigduan UV. H dnAwaon aupudpewang SiatiBetar atov igTéToTmo: BAETTE **

Die CE-Kennzeichnung auf dem Handschuh bedeutet Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen der Européische Verordnung 2016/425. Die genannten Leistungen gelten
nur fiir die Innenhandfléche. Bei einer Zugfestigkeit iiber 0 den Handschuh nicht in der Nahe einer beweglichen Maschine verwenden, um die Gefahr des MitreiRens zu vermeiden. Den
Handschuh nicht zum Handhaben von Gegenstanden mit einer Temperatur iber 50 °C oder von Chemikalien verwenden. Keine Reinigung oder Pflege. In der urspriinglichen Verpackung an
einem kiihlen und trockenen Ort lagem. Dieser Handschuh wurde von einer benannten Stelle (siehe *) zertifiziert.

Achtung: Allergene kénnen in den Produktionsprozess und somit im Handschuh vorliegen, die allergische Reaktionen hervorrufen kann. Bei Handschuhen mit zwei oder mehreren Lagen
entspricht die angegebene Leistung nicht unbedingt der duRersten Schicht. Diese Handschuhe diirfen nicht zum Lichtbogenschweilen verwendet werden. Die Piktogramme und oben
genannten Verweise auf die Normen bedeuten, dass das Produkt den Anforderungen der genannten Richtlinien entspricht. Sofern zutreffend werden diese Informationen mit Angaben zur
Leistungsklasse erganzt, die sich aus derAnwendung der Richtlinie ergeben. Es ist nicht méglich eine Haltbarkeit anzugeben, da bei diesen Materialien keine Verschlechterung im Laufe der
Zeit bekannt ist. Die Haltbarkeit hangt von mehreren Faktoren ab, wie die Art und Haufigkeit der Nutzung. Uberpriifen Sie das Produkt, bevor Sie es benutzen. Sollte eine Beschédigung
vorliegen, muss das Produkt ersetzt werden. Diese Zusatze sind nachfolgend aufgefiihrt: EN388: a = Abrieb (0-4), b = Schnittfestigkeit (0-5), ¢ = Weiterreisfestigkeit (0-4), d = Durchstichkraft
(0-4), e = Schnitt TDM (A bis F). X bedeutet, dass der Test nicht durchgefiihrt wurde. In Bezug auf die Entfernung des Fettgewebes im Rahmen des Tests der Einschneidebestandigkeit (6.2),
haben die Ergebnisse des "Schnitttests" nur einen informativen Charakter, da nur der Test der Einschneidebesténdigkeit anhand eines Tocodynamometers 'TDM' (6.3) das Referenzergebnis
fiir die Bestimmung der Leistung liefert. EN407: a = Brennverhalten (x/4), b = Kontaktwarme (x/4), ¢ = konvektive Hitze (x/4), d = Strahlungswarme (x/4), e = kleine Spritzer geschmolzenen
Metalls (x/4), f = grofe Mengen fliissigen Metalls (x/4). Ein Produkt der Schutzklasse 1 oder 2 in Bezug auf das Brennverhalten darf nicht in direkten Kontakt mit einer Flamme gebracht
werden. Bei Handschuhen aus mehreren Lagen beziehen sich die angegebenen Schutzklassen auf den vollstandigen Handschuh mit allen Lagen. EN12477: Wenn eine groRe Beweglichkeit
erforderlich ist, wird Typ B empfohlen. In allen anderen Fallen empfiehlt sich Typ A. Es besteht derzeit keine normalisierte Versuchsmethode, mit der ermittelt werden kann, ob UV-Strahlen
durch die im Handschuh verwendeten Materialien dringen. Der Schweihandschuh ist jedoch so ausgelegt, dass bei einem normalen Gebrauch keine UV-Strahlen durch das Material
dringen. Lichtbogenschweileinrichtungen kénnen keinen Schutz davor bieten, dass der Schweifer in direkten Kontakt mit den unter Spannung stehenden Teilen gerat. EN12477: Typ B wird
empfohlen, wenn groRe Handfertigkeit erforderlich ist, z. B. WIG-Schweien. In anderen Fallen wird Typ A empfohlen. Derzeit gibt es keine standardisierte Testmethode zum Nachweis der
UV-Penetration durch die Materialien, die in den Handschuhen verwendet werden. Derzeitige Methoden zur Herstellung von Schweischutzhandschuhen lassen jedoch normalerweise keine
UV-Penetration zu. Die Konformitatserklarung finden Sie auf unserer Webseite: **

E El marcado CE en el guante indica la conformidad con los requisitos basicos del regulacion europea 2016/425. Los niveles de eficacia se garantizan solo en la palma del guante. Si el
nivel de resistencia al rasgado es superior a 0, no utilice este guante cerca de una maquina en movimiento para evitar los riesgos de enganche. No utilizar para la manipulacion de objetos a una
temperatura superior a 50° C y de productos quimicos. No efectuar una limpieza o mantenimiento preconizados. Consérvese en su embalaje original en un lugar fresco y seco. No es posible
indicar la vida util del estante ya que no se conoce que estos materiales se deterioren con el tiempo y la vida Util del estante dependera de numerosos factores como el tipo y la frecuencia de
uso. Compruebe el producto antes de cualquier uso. Si percibe algin dafio el producto tendra que sustituirse. Este guante ha sido certificado por el organismo acreditado (ver ).

Atencion: Los alérgenos pueden estar presentes en el proceso deproduccidn y por lo tanto en el guante que puede causar reacciones alérgicas. Para los guantes constituidos de dos o mas de
dos capas, la clasificacion global no refleja necesariamente la resistencia de la capa mas externa. Estos guantes no deben usarse para soldar con arco. Los pictogramas y las referencias a las
anteriores normas indican que el articulo es conforme a la o las normas europeas citadas. Estas informaciones se acompafian si es aplicable de los niveles de resistencia obtenidos por el
articulo segun cada norma. Encontrara su detalle a continuacion: EN388: a =abrasion (0-4), b =corte (0-5), ¢ =rasgado (0-4), d =perforacion (0-4), e = corte TDM (A a F). X significa que no se
ha realizado la prueba. En cuanto al recorte de la grasa superficial en virtud de la prueba de resistencia al corte (6.2), los resultados de la "Prueba de Corte" son a titulo indicativo, sélo la prueba
de resistencia al corte con tonodinamémetro 'TDM' (6.3) ha obtenido un resultado de referencia para la determinacion del rendimiento. EN407: a=comportamiento ante el fuego(x/4), b=calor de
contacto (x/4), c=calor convectivo (x/4), d=calor radiante (x/4), e=pequefias salpicaduras de metal fundido (x/4), f=grandes proyecciones del metal fundido (x/4). Si el producto tiene un nivel de
resistencia de 1 02 en el comportamiento al fuego, no puede entrar en contacto directo con una llama. Para los guantes con varias capas de materiales, los niveles de resistencia solo se
aplican a todo guante, con todas las capas incluidas. EN12477: Se recomienda el tipo B para cuando se requiere una gran destreza, asi como para soldadura TIG. El tipo A se recomienda para
otros casos. Actualmente no existe un método de prueba estandarizado para detectar la penetracidn de rayos ultravioleta a través de los materiales utilizados en los guantes, pero los métodos
actuales de disefio de guantes protectores para soldadores no suelen permitir la penetracion de rayos ultravioleta. La declaracion de conformidad esta disponible en el sitio web: vea™

La marcatura CE apposta su questo guanto significa conformita con i requisiti essenziali del Regolamento Europeo 2016/425. | livelli di performance sono garantiti solamente per il palmo
del guanto. Qualora il livello di resistenza allo strappo sia superiore a 0, evitare I'utilizzo di questo guanto in prossimita di macchine in movimento, per evitare qualsiasi rischio d’intrappolamento.
Non utilizzare il guanto per la manipolazione di oggetti con temperatura superiore a 100°C e di prodotti chimici. Nessuna pulizia 0 manutenzione. Conservare i guanti nella confezione originale,
in un luogo fresco e asciutto. Non & possibile determinare a priori la durata di uno scaffale, in quanto si e a conoscenza che questi materiali non si deteriorano nel tempo, ma la vita stessa dello
scaffale dipende da numerosi fattori, come il tipo e la frequenza d'uso. Controllare il prodotto prima di ogni utilizzo. Se si dovesse notare un danno, il prodotto dovra essere sostituito.Questo
guanto ¢ stato certificato dall'ente notificato (vedere *). Attenzione: Gli allergeni possono essere presenti nel processo di produzione e quindi nel guanto che pud causare reazioni allergiche. Per
quanto riguarda i guanti formati da due o piu strati, la classificazione globale non rispecchia necessariamente la performance dello strato piu esterno. Questi guanti non devono essere utilizzati
per la saldatura ad arco. | pittogrammi e i riferimenti alle normative sopra indicati indicano che I'articolo & conforme alla o alle normative europee citate. Tali informazioni sono accompagnate, se
applicabile, dai livelli di performance ottenuti dall'articolo, in base a ogni singola norma. Riportiamo di seguito i relativi dati: EN388: a = abrasione (0-4), b = taglio (0-5), ¢ = strappo (0-4),d =
foratura (0-4), e = taglio TDM (da A a F). X significa che il test non ¢ stato eseguito. Per quanto riguarda I'ottundimento nell'ambito del test di resistenza al taglio (6.2), i risultati del "Test di taglio"
non sono stati di portata indicativa, solo il test di resistenza al taglio con tonodinamometro "TDM" (6.3) ha prodotto risultato di riferimento per determinare le prestazioni. EN407: a=
comportamento al fuoco (x/4), b=calore di contatto (x/4), c=calore convettivo (x/4), d=calore radiante (x/4), e=piccole particelle di metallo liquido (x/4), f=grandi spruzzi di metallo liquido (x/4).
Nel caso in cui il prodotto abbia un livello di performance pari a 1 0 2 nel comportamento al fuoco, evitarne il contatto diretto con le fiamme. Per quanto riguarda i guanti con diversi strati di
materiali, i livelli di performance sono applicabili solamente a tutto il guanto, ivi inclusi tutti gli strati. EN12477 : il tipo B & indicato laddove sia richiesta una grande destrezza, come ad esempio
nelle saldature TIG. Il tipo A & indicato negli altri casi. Non esiste al momento un metodo di prova standard per rilevare la penetrazione dei raggi UV attraverso i materiali utilizzati nei guanti, ma
gli attuali metodi di progettazione per guanti protettivi da saldatore non consentono di norma la penetrazione dei raggi UV. La dichiarazione di conformita & disponibile sul sito internet : vedere **

T marcagao CE desta luva significa conformidade com os requisitos essenciais do Regulamento Europeu 2016/425. Os niveis de desempenho s6 sao garantidos na palma da luva. Se o
nivel de resisténcia ao rasgo for superior a 0, ndo utilizar a luva nas proximidades de uma maquina em movimento para evitar o risco de ficar preso. Nao deve ser utilizada para manusear
objectos a uma temperatura superior a 100° C e produtos quimicos. Nao é necessaria limpeza nem manutengao. Conservar na embalagem original num local fresco e seco. N&o é possivel
fornecer um prazo de validade, uma vez que n&o se conhece deterioragdo destes materiais ao longo do tempo e a vida util dependera de uma série de fatores, como o tipo e a frequéncia de
utilizag&o. Verifique o produto antes de qualquer utilizagao. Se for notado algum dano, o produto tera de ser substituido. Esta luva foi certificada pelo organismo notificado (ver *). Atengao:
Alérgenos podem estar presentes no processo de producéo e, portanto, em que a luva pode causar reacgdes alérgicas. Para as luvas compostas por duas ou mais camadas, a classificagao
global ndo reflecte necessariamente o desempenho da camada mais externa. Estas luvas ndo devem ser usadas para soldadura a arco. Os pictogramas e as referéncias as normas acima
indicam que o artigo esta em conformidade com a norma ou as normas europeias citadas. Estas informagdes sdo acompanhadas, se aplicavel, por niveis de desempenho obtidos pelo artigo de
acordo com cada norma. S&o fornecidos abaixo detalhes: EN388: a = abraséo (0-4), b = corte (0-5), ¢ = rasgo (0-4), d = perfuragéo (0-4), e = corte TDM (A a F). X significa que o teste nao foi
realizado. Relativamente a remog&o no teste de resisténcia ao corte (6.2), os resultados do "Corte de Teste" foram apenas indicativos. Apenas o teste de resisténcia ao corte com
tonodinanémetro "TDM" (6.3) deu um resultado de referéncia para o desempenho. EN407: a= comportamento ao fogo (x/4), b= calor de contacto (x/4), c= calor convectivo (x/4), d= calor
radiante (x/4), e= pequenas particulas de metal liquido (x/4), f= grandes projecgdes de metal liquido (x/4). Se o produto tiver um grau de desempenho de 1 ou 2 no comportamento ao fogo, ndo
deve entrar em contacto directo com uma chama. Para as luvas com varias camadas de materiais, os graus de desempenho aplicam-se a luva completa, incluindo todas as camadas. EN12477:
o tipo B é recomendado quando é necesséria grande destreza, como na soldadura TIG. O tipo A é recomendado nos outros casos. Atualmente, ndo existe um método de teste padronizado
para detetar a penetragdo dos raios UV através dos materiais usados nas luvas, mas os métodos atuais de concegao das luvas de protecédo para soldador ndo permitem, normalmente, a
penetracao de raios UV. A declaracédo de conformidade esta disponivel no website: ver **.
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CE-meerkningen pa handsken betyder overensstemmelse med de veesentlige krav i den europaeiske forordning 2016/425. Ydelsesniveauerne er kun garanteret for handskens
handflade. Hvis rivningsydelsen er hgjere end 0, skal man ikke bruge handsken teet ved en maskine i bevaegelse for at undga risiko for at blive revet med. Ma ikke bruges til handtering af
genstande med en temperatur hgjere end 100° C og heller ikke til kemikalier. Ingen rengering eller vedligeholdes er foreskrevet. Opbevares i sin originale emballage pa et keligt og tert
sted. Det er ikke muligt at angive en holdbarhed, da disse materialer ikke er kendt for at forringes med tiden, og holdbarheden vil afhaenge af en raekke faktorer, som typen af brug og
brugshyppighed. Tjek produktet far hver brug. Hvis der observeres nogen skader, skal produktet udskiftes.Denne handske er blevet godkendt af (se *). Vigtigt: Allergene kénnen in den
Produktionsprozess und somit im Handschuh vorliegen, die allergische Reaktionen hervorrufen kann. For handsker, der bestar af to eller flere end to lag, geelder den globale certificering
ikke ngdvendigvis ydelsen for det yderste lag. Disse handsker ber ikke bruges til lysbuesvejsning. Piktogrammerne og referenceme til standardeme herover angiver, at produktet er i
overensstemmelse med de naevnte europzeiske normer. Disse oplysninger medfalger, safremt de er geeldende for ydelsesniveauet, der er opnaet af produktet ifglge hver norm. Detaljer
findes i det falgende: EN388 : a = slibning (0-4), b = skeering (0-5), ¢ = rivning (0-4), d = hulning (0-4), e = cut TDM (A til F). X betyder, at testen ikke er blevet gennemfart. Med hensyn til
uskarphed inden for rammerne af test af modstandsdygtighed overfor snit (6.2), har resultaterne af "Skaere Testen" kun et vejledende omfang, idet kun skaering ved tonodynamomeéter
»TDM« (6.3) har givet et resultatgrundlag til bestemmelse af ydeevnen. EN407: a= adfeerd over for ild (x/4), b=modstandsstyrke ved kontakt med hede (x/4), c=modstandsstyrke ved kontakt
med konvektionsvarme (x/4), d=modstandsstyrke ved kontakt med stralevarme (x/4), e=sma sprajt af flydende metal (x/4), f=store spraijt af flydende metal (x/4). Hvis produktet har
ydelsesniveau pa 1 eller 2 i adfeerd over for ild, ma det ikke komme i direkte kontakt med aben ild. For handsker, der indeholder flere materialelag, geelder ydelsesniveaueme kun for hele
handsken, inklusive alle lag. EN12477: Type B anbefales, nar der kreeves stor fingerfeerdighed, sdsom TIG-svejsning. Type A anbefales i andre tilfeelde. Selvom der ikke er nogen
standardiseret testmetode til detektering af UV-penetration gennem handskematerialer, tillader nuveerende designmetoder til beskyttende svejsehandsker normalt ikke UV-penetration.
Overensstemmelseserkleeringen er tilgeengelia pa internetsiden: se **.

De op de handschoen aangebrachte CE-markering verwijst naar de naleving van de essentiéle eisen van van de Europese Verordening 2016/425. De prestatieniveaus worden enkel
gegarandeerd op de handpalm. Indien de scheurweerstand meer dan 0 bedraagt, mag u deze handschoen niet gebruiken vlakbij een machine in beweging. Zo vermijdt u het risico op

vasthaken. Gebruik de handschoen niet om voorwerpen warmer dan 50 °C en chemische producten te hanteren. Geen reiniging of onderhoud nodig. Bewaren in oorspronkelijke verpakking op
een koele en droge plaats. Het is niet mogelijk om de houdbaarheid aan te geven omdat het niet bekend is dat deze materialen verslechteren gedurende tijd en de houdbaarheid is athankelijk
van een aantal factoren zoals de toepassing en de gebruiksfrequentie. Controleer het product vaér elk gebruik. Als schade wordt opgemerkt, moet het product moet worden vervangen. Deze
handschoen werden erkend door de bevoegde instanties (zie *). Opgelet: Allergenen aanwezig zijn in het productieproces en dus de handschoen die allergische reacties kunnen veroorzaken.
Voor handschoenen die bestaan uit twee of meer lagen, duidt de globale classificatie niet noodzakelijk op de prestatie van de buitenste laag. Deze handschoenen mogen niet worden gebruikt
voor booglassen. De pictogrammen en verwijzingen naar normen hierboven geven aan dat het product voldoet aan de vermelde Europese norm(en). Deze informatie wordt, indien nodig,
vergezeld van de door elke norm aan het product toegekende prestatieniveaus. Meer informatie hieronder: EN388 : a = afsluiten (0-4), b = snijden (0-5), ¢ = scheuren (0-4), d = perforeren (0-
4), e = snede TDM (A tot F). X betekent dat de test niet uitgevoerd is. Wat de verviakking in het kader van van weerstandstest van de snede betreft (6.2), zijn de resultaten van de "Snijtest"
slechts indicatief. Alleen de weerstandstest met een snede met een tonodynamometer "TDM" (6.3) is het referentieresultaat die de prestatie bepaalt. EN407 : a= brandgedrag (x/4),
b=contactwarmte (x/4), c=convectiewarmte (x/4), d=stralingswarmte (x/4), e=kleine deeltjes vioeibaar metaal (x/4), f=grote projecties vloeibaar metaal (x/4). Indien het product een
prestatieniveau van 1 of 2 heeft op vlak van brandgedrag, mag het niet rechtstreeks met een viam in contact komen. Voor handschoenen die bestaan uit meerdere materiaallagen, zijn de
prestatieniveaus slechts van toepassing op de gehele handschoen, met inbegrip van alle lagen. EN12477 : Type B wordt aanbevolen wanneer grote behendigheid vereist is, zoals bij TIG-
lassen. Type A wordt aanbevolen in alle andere gevallen. Er is momenteel geen gestandaardiseerde testmethode voor het detecteren van UV-penetratie door de materialen die in
handschoenen worden gebruikt, maar de huidige methoden voor het ontwerpen van beschermende lashandschoenen laten normaal gesproken geen UV-penetratie toe. De
conformiteitsverklaring is beschikbaar op de website: zie**.

Handskens CE-mérkning innebér att den verensstammer med i den europeiska forordningen 2016/425. Prestandanivaerna garanteras endast pa handskens handflata. Om
hallfasthetens niva Gverstiger 0 ska inte handsken anvandas néra en maskin i rorelse for att undvika risker for trassling. Anvands inte for hantering av foremal med en temperatur som
overstiger 100° C och kemikalier. Inga rengéringar eller underhall rekommenderas. Forvaras i originalforpackningen pa en sval och torr plats. Det &r inte méjligt att ange nagon hallbarhetstid
eftersom dessa material inte ar kénda for att forsémras med tiden och hallbarhetstiden kommer att bero pa ett antal faktorer, sdsom typen av anvandning och anvandningsfrekvensen. Granska
produkten fore varje anvandning. Om skador upptacks, d& maste produkten bytas ut. Den har handsken har certifierats av det anmélda organet (se *). Vaming: Allergener kan vara narvarande
i produktionsprocessen och darigenom i handskfacket som kan orsaka allergiska reaktioner. For handskar som bestar av tva eller flera lager aterspeglar inte den totala klassificeringen
nédvandigtvis prestandan pa det yttersta lagret. Dessa handskar bor inte anvandas for bagsvetsning. Symbolerna och referensemas till standarder nedan anger att artikeln dverensstammer
med de angivna europeiska standarderna. Denna information kompletteras, om tillampligt, med prestandanivaema som uppnas av artikeln enligt varje standard. Ytterligare information ges
nedan. SS EN388 : a = ndtning (0-4), b = skarning (0-5), ¢ = rivhallfasthet (0-4), d = perforering (0-4), e = skérning TDM (A till F). X betyder att testet inte har genomforts. Nar det galler
avtrubbning i skarmotstandstestet (6.2) ar resultatet av "Test Cup" endast vagledande, endast testet for skarmotstand till tonodynamometer "TDM" (6.3) &r referensresultatet som bestammer
prestanda. SS EN407: a= brandegenskaper (x/4), b=vérme vid kontakt (x/4), c=konvektiv varme (x/4), d=stralningsvarme (x/4), e=sma partiklar av sméltmetall (x/4), f=stora sprut av
smaltmetall (x/4). Om produkten har en prestandaniva pa 1 eller 2 ifraga om brandegenskaper ska den inte komma i direkt kontakt med en laga. For handskar med flera lager géller
prestandanivaemna endast hela handsken, inklusive samtliga lager. EN12477: Typ B rekommenderas nar stor skicklighet krévs, sasom TIG-svetsning. Typ A rekommenderas i andra fall.

Det finns for nérvarande ingen standardiserad testmetod for att upptécka UV-penetration i material som anvénds i handskar, men de nuvarande metoderna for utformning av skyddande
svetshandskar tillater normalt sett inte UV-penetration. Deklarationen om dverensstdmmelse finns pa webbplatsen: se **.

Téssé késineessd oleva CE-merkinta tarkoittaa sité, etté eurooppalaisesta asetuksesta 2016/425 olennaisia vaatimuksia noudatetaan. Teholuokat taataan vain késineen

enpuolella. Jos repeytymislujuuden teholuokka on yli 0, ala kayta kasinetta likkuvan laitteen lahella valttaaksesi kasineen joutumisen laitteen sisélle. Ala kasittele késineelld esineita,
joiden lampétila on yli 50 °C tai kemiallisia aineita. Ei vaadittuja puhdistus- tai huoltotoimenpiteitd. Sailyta kasineet niiden alkuperaisessé pakkauksessa raikkaassa ja kuivassa paikassa.
Sailyvyysajan ilmoittaminen ei ole mahdollista, sillé tdmé materiaali ei tunnetusti huononnu ajan saatossa, ja sdilyvyysaika rippuu useista tekijdista, kuten kéyttétavasta ja kayttotiheydesta.
Tarkista tuote ennen kayttoa. Jos vahinkoja on havaittavissa, tuote on korvattava uudella. Késine on ilmoitetun laitoksen sertifioima (katso *). Huomio: Allergeenit voivat olla Iasna
tuotantoprosessissa ja siten kasine, joka voi aiheuttaa allergisia reaktioita. Jos kasineet koostuvat vahintaén kahdesta kerroksesta, yleinen luokitus ei valttdmatta ilmaise ulomman kerroksen
teholuokkaa. Naita kasineité ei saa kéyttaa kaarihitsaukseen. YIla mainittujen normien kuvat ja viitenumerot merkitsevat, etta tuote on mainittujen eurooppalaisten normien mukainen. Naita
tietoja tdydennetan tarvittaessa tuotteelle mydnnetyilla, jokaisen normin mukaisilla teholuokilla. Yksityiskohtaiset tiedot I16ytyvéat alta: EN388: a = hankauslujuus (0-4), b = viiltosuoja (0-5), ¢ =
repeytymislujuus (0-4), d = puhkaisulujuus (0-4), e = cut TDM (A-F). X ilmoittaa, ettei testia ole tehty. Mita vaahdon poistoon leikkauslujuustestissa (6.2) tulee, "leikkaustestin” tulokset ovat vain
suuntaa antavia. Vain tonodynamometrin "TDM" leikkauslujuustestin (6.3) tulos antaa viitteita suorituskyvysta. EN407: a= syttymisen kestévyys (x/4), b=kosketuslammaén kestavyys (x/4),
c=konvektioldammon kestévyys (x/4), d=sateilylammadn kestavyys (x/4), e=sulametallipisaroiden kestavyys (x/4), f=sulametallin kestavyys (x/4). Jos tuotteen syttymisen kestévyyden teholuokka
on 1 tai 2, se ei saa olla suorassa kosketuksessa tulen kanssa. Jos kasineissé on useampi materiaalikerros, teholuokat soveltuvat vain koko késineeseen, kaikki kerrokset mukaan lukien.
EN12477: Kun tarvitaan suurta népparyytta esimerkiksi TIG-hitsaukseen, suositellaan tyyppia B. Muissa tapauksissa suositellaan tyyppiéa A. Talla hetkella ei ole standardoitua
testausmenetelmaé UV-sateilyn lapéisyn havaitsemiseksi késineissa kaytettyjen materiaalien 18pi, mutta nykyiset hitsaajien suojakasineiden suunnittelumenetelmat eivét yleensé salli UV-
séteilyn lapéisya. Vaatimustenmukaisuusvaatimus on saatavilla internetsivulla: katso**.

LV [5% (EIROPAS KOMISIJAS) apzimé&jums uz cimda atbilst Eiropas regulu 2016/425 batiskam prasibam. Ekspluatacijas raksturlielumi ir garantéti tikai attieciba uz delnu. Ja ekspluatacijas
raksturlielumu [Tmenis attieciba uz nodilumizturibu ir augstaks neka 0, neizmantojiet So cimdu masinas kustoSo dalu tuvuma, lai novérstu ierau$anas riskus. Neizmantojiet So cimdu, lai rikotos
ar objektiem temperatiira, kas parsniedz 100°C, ka arT ar Kimiskajiem produktiem. Neveikt tiri$anu un apkopi. Izstradajums pirms un péc ta lieto$anas jauzglaba ta originalaja iepakojuma, vésa
un sausa vieta. Nav iespgjams noteikt deriguma terminu, jo laika gaita $o materialu bojaSanas notiek sakara vairakiem faktoriem, pieméram, izmanto$anas veida un lieto$anas biezuma.
Parbaudiet produktu pirms lietoSanas. Ja ir ievérots jebkads bojajums, produkts ir janomaina. So cimdu sertificgjis (skat. *).

BRIDINAJUMS: attieciba uz cimdiem, kas izgatavoti no vairak neka divam kartam, vispariga klasifikacija ne vienmeér pasliktina arajas kartas ekspluatacijas ipasibas. Sos cimdus nedrikst
izmantot lokmetina$anai. Piktogrammas un atsauces uz ieprieks minétajiem standartiem nozimé, ka izstradajums atbilst noradrtajiem Eiropas standartiem. Siinformacija, ja nepieciesams, ir
papildinama ar iekartu ekspluatacijas raksturlielumiem atbilstosi katram standartam. Turpmak sniegta detalizéta informacija: EN388: a=izturiba pret berzi (0-4); b=izturiba pret iegriezumu (0-5);
¢= nodilumizturiba (0-4); d=izturiba pret caurdurSanu (0-4), e = TDM griezums (A Iidz F). X nzimé, ka tests nav veikts. Attiectba uz zemadas tauku atdaliSanu griezuma (6.2.) pretestibas testa
ietvaros, "Griezuma testa" rezultatiem ir tikai informativa nozime, tikai tonodinamometra "TDM" griezuma pretestibas (6.3) kritériji nosaka izpildes rezultatus. EN407: a=degSanas ipasibas
(x/4); b=izturiba pret saskari ar karstumu (x/4); c=konvektivais karstums (x/4); d= starojuma karstums (x/4); e= nelielas izkusuSa metala Slakatas (x/4); f= lielas izkusuSa metala $|akatas (x/4).
Ja iekartas ekspluatacijas raksturlielumu limenis attieciba pret degSanas TpaSibam ir 1 vai 2, ta nedrikst nokldt tie5a saskaré ar uguni. Attieciba uz cimdiem no vairakam materiala kartam,
ekspluatacijas raksturlielumu limeni ir attiecinami uz visu cimdu, ieskaitot visas kartas. EN12477: B tips ir ieteicams, ja nepiecieSama liela veikliba, pieméram, TIG metinaSana. Paré&jos
gadijumos ieteicams A tips.Paslaik nav standartizétas testa metodes, lai noteiktu UV iespieSanos caur cimdos izmantotajiem materialiem, tacu pasreizéjas metindSanas aizsargcimdu izstrades
metodes parasti nelauj ieklat UV stariem. Atbilstibas deklaracija ir pieejama timek|a vietné: skatit **.
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CE-margis kindal tahistab vastavust Euroopa Liidu maarusega 2016/425 pohinduetele. Toimivustase on tagatud vaid pihupiirkonnas. Kui rebenemiskindluse  toimivustase on Ule 0, siis
arge kasutage neid kindaid masina likuvate osade laheduses, et véltida takerdumist. Arge kasutage neid kindaid selliste objektide, mille temperatuur tiletab 100°C, ning keemiliste toodete
késitsemiseks. Pole vaja puhastada véi hooldada. Tuleb hoida nende originaalpakendis ning kiilmas ja kuidas kohas. Séilivusaega ei ole véimalik maarata, sest need materjalid teadaolevalt
aja jooksul ei lagune ning séilivusaeg oleneb mitmetest teguritest, nagu néiteks kasutamise liik ja sagedus. Kontrollige toodet enne igat kasutuskorda. Kui mérkate kahjustusi, tuleb toode vélja
vahetada. Need kindad on sertifitseerinud (vt *). HOIATUS: Allergeenid vdivad esineda tootmisprotsessi ja seega kinda, mis vdib pdhjustada allergilisi reaktsioone. Kahe vdi enama kihiga
kinnaste puhul ei néita Uldine klassifikatsioon valimise kihi vastupidavust. Neid kindaid ei tohi kasutada kaarkeevitamisel. Eespool toodud piktogrammid ja viited standarditele tahendavad, et
toode vastab mainitud Euroopa standarditele. See teave on terviklik, kui lisada varustuse sooritustase vastavalt igale standardile. Andmed on jargmised:EN 388: a=kulumiskindlus (0-4);
b=perforatsioonikindlus (0-5); c=rebenemiskindlus (0-4); d=sissel6ikekindlus (0-4), e = corte TDM (A a F). X tdhendab, et test ei ole l&bitud. En cuanto al recorte de la grasa superficial en virtud
de la prueba de resistencia al corte (6.2), los resultados de la "Prueba de Corte" son a titulo indicativo, sélo la prueba de resistencia al corte con tonodinamoémetro 'TDM' (6.3) ha obtenido un
resultado de referencia para la determinacion del rendimiento. EN 407: a=k&itumine pdlemisel (x/4); b=kontaktkuumus (x/4); c=konvektiivsoojus (x/4); d= soojuskiirgus (x/4); e=vaikesed
sulametallipritsmed (x/4); f=suured sulametallipritsmed (x/4). Kui varustuse toimivustase on 1 vdi 2 pdlemisel kaitumise jaoks, siis ei tohi see tulega vahetult kokku puutuda. Mitmest materjalist
kihtidega kinnaste puhul kehtivad toimivustasemed kogu kinda kohta, k.a kdik kihid. EN12477: Tiilip B on soovitatav, kui on vaja suurt osavust, naiteks TIG-keevitamine. A-tlilipi soovitatakse
muudel juhtudel. Praegu puudub thtne katsemeetod UV-i 1abitungimise tuvastamiseks Iabi kinnastes kasutatavate materjalide, kuid praegused meetodid kaitsvate keevituskinnaste
kujundamiseks ei véimalda tavaliselt UV-labimist.Vastavusdeklaratsiooni leiate veebilehelt: **.

il CE Zenklas ant Siy pirstiniy reiskia, kad jos atitinka Europos 2016/425 reikalavimus. Garantuojamas tik ju delno veiksmingumo lygis. Jeigu atsparumo plySimui veiksmingumo lygis yra
didesnis nei 0, nenaudokite Siy pirstiniy greta judanciy masinos daliy, kad iSvengtuméte sipainiojimo pavojy. Nenaudokite Siy pirstiniy daiktams tvarkyti aukStesnéje kaip 50 °C temperataroje ir
cheminiams gaminiams. Jy negalima valyti ir atlikti jy priezitros. Laikykite originalioje pakuotéje, vésioje ir sausoje vietoje. Tinkamumo vartoti laika sunku nustatyti, nes zinoma, kad Sios
medziagos nepablogéja laikui bégant. Tinkamumo vartoti laikas priklauso nuo daugelio veiksniy, pavyzdZiui, naudojimo pobiidzio ir daznumo. Prie$ naudojima, gaminj patikrinti. Pastebéjus
kokiy nors sugadinimy, gaminj pakeisti kitu. Sias pirstines patvirtino (Zr. *). |SPEJIMAS: Alergéni var bt klatesosi razo$anas procesa un lidz ar to arf gatavajos cimdos, tadé] tie var izraisit
alergisku reakciju.PirStinés yra gaminamos dviejy ar daugiau sluoksniy, bendras skirstymas nebatinai parodo iSorinio sluoksnio savybes. Sios pirstinés neturéty bati naudojamos lankiniam
suvirinimui. Piktogramos ir nuorodos | minétus standartus reikia, kad gaminys atitinka minétus Europos standartus. Si informacija yra pateikiama, jeigu reikia, pagal jrangos veikimo lygius
pagal kiekvieng standarta. Duomenys pateikiamo toliau: EN388: a=atsparumas nusidévéjimui (0-4); b=atsparumas jpjovimui (0-5); c= atsparumas plySimui (0-4); d=atsparumas dilimui (0-4), e
= |pjovimas TDM (A-F). X reiSkia, kad tyrimas nebuvo atliktas. Dél atSipinimo atliekant atsparumo {pjovimui bandyma (6.2): ,jpjovimo bandymo* rezultatai yra orientacinio pobadzio ir tik
rezultatai, gauti atliekant jpjovimo atsparumo bandyma tonodinamometru (TDM) (6.3) yra laikomi efektyvumo rodikliu. EN407: a=kitimas degant (x/4); b=atsparumas esant kontaktui su karsciu
(x/4); c=konvekciné Siluma (x/4); d= spinduliuotés Siluma (x/4); e= mazi ilydyto metalo tiSkalai (x/4); = dideli iSlydyto metalo tiSkalai (x/4). Jeigu jrangos kitimo degant yra 1 ar 2 lygis, ji negali
bati tiesioginiame salytyje su ugnimi. Pirstinéms su keliais medziagy sluoksniais veikimo lygiai taikytini visai pirStinei, jskaitant visus sluoksnius. EN12477: B tipas rekomenduojamas, kai
reikalingas didelis manevringumas, pavyzdziui, atliekant TIG suvirinimo darbus. Kitais atvejais rekomenduojamas A tipas. Siuo metu néra standartizuoto bandymo metodo nustatyti UV skvarba
per pirStinése naudojamas medziagas, taciau dabartiniai apsauginiy suvirintojo pirstiniy dizaino metodai paprastai neleidzia prasiskverbti UV spinduliams. Atbilstibas deklaracija ir pieejama
timekla vietné: skatit **.

E Marcajul CE de pe manusa semnifica conformitatea cu cerintele esentiale din Regulamentul european 2016/425. Nivelele de performanta sunt garantate doar pentru palma. Daca
nivelul de performanta al rezistentei de rupere este mai mare de 0, nu utilizati aceasta ménusa in apropierea unei piese mobile a unui utilaj pentru a evita riscurile de agatare. Nu utilizati
aceasta manusa pentru a manipula obiecte la o temperatura mai mare de 100°C si produse chimice. Nu necesita curatare si intretinere. Trebuie pastrate in ambalajul original, intr-un loc uscat,
racoros. Nu este posibila furnizarea unui termen de valabilitate, deoarece aceste materiale, din céte se stie, nu se deterioreaza in timp si termenul de valabilitate depinde de un numar de
factori, cum ar fi tipul de utilizare si frecventa de utilizare. Verificati produsul inainte de fiecare utilizare. Daca se observé o deteriorare, produsul trebuie inlocuit. Aceastd manusa a fost
certificata de (vezi*). AVERTISMENT: Alergenii pot fi prezente in procesul de produclie [i, prin urmare, in manull care poate provoca reaclii alergice. Pentru manusile cu doua sau mai multe
straturi, clasificarea generala nu se refera obligatoriu la performanta stratului extern. Aceste manusi nu trebuie utilizate pentru sudarea cu arc. Pictogramele si referintele la standardele
mentionate mai sus inseamna ca produsul este in conformitate cu standardele europene mentionate. Aceste informatii sunt completate, daca este cazul, de nivelele de performanta obtinute de
echipament in conformitate cu fiecare standard. Detalii sunt furnizate mai jos: EN388: a=rezistenta la abraziune (0-4); b=rezistenta la taiere (0-5); c= rezistenta de rupere (0-4); d=rezistenta la
strapungere (0-4), e = taiere TDM (A la F). X inseamnd c testul nu a fost efectuat. n ceea ce priveste métuirea in cadrul testului de rezistents la tiiere (6.2), rezultatele « Testului de taiere »
sunt doar o gama indicativa, numai testul de rezistenta la taierea cu tonodinamometrul « TDM » (6.3) este rezultatul de referinta determinant al performantei. EN407: a=comportament la
ardere (x/4); b=rezistenta la cdldura prin conductie (x/4); c=caldura prin convectie (x/4); d= caldura prin radiatie (x/4); e= particule fine de metal topit (x/4); f= particule mari de metal topit (x/4).
Daca nivelul de performanta al echipamentului este 1 sau 2 in ceea ce priveste comportamentul la ardere, acesta nu trebuie sa intre in contact direct cu flacéra. Pentru ménusile cu straturi din
mai multe materiale, nivelele de performanté se aplica pe intreaga manusa, incluzand toate straturile. EN12477 : Tipul B este recomandat atunci cand este necesara o dexteritate mare, cum ar
fi la sudura TIG. Tipul A este recomandat in alte situatii. Tn prezent, nu exista nicio metoda de testare standardizata pentru a detecta penetrarea UV prin materialele utilizate pentru manusi, dar
metodele actuale de concepere a manusilor de protectie pentru sudura nu permit in mod normal penetrarea UV. Declaratia de conformitate este disponibila pe site-ul internet: vedeti **.

m Oznagenie CE na tejto rukavici znamen, Ze vyrobok vyhovuje poziadavkam smermice EU 2016/425. Uroveri zodpovedajlicej vykonnosti je zaru&ena iba na dlani. Ak je trovef
vykonnosti v odolnosti vogi roztrhnutiu vy$Sia ako 0, nepouZivajte tato rukavicu v blizkosti pohybujlcej sa ¢asti stroja, aby nevzniklo nebezpedenstvo zachytenia. Nepouzivajte tuto rukavicu na
manipulaciu s predmetmi s teplotou vy$Sou ako 50 °C a s chemickymi vyrobkami. NevyZzaduje Cistenie ani udrzbu. Mala by sa skladovat v originalnom baleni na chladnom a suchom mieste.
KedZe nie je zname, Ze by v priebehu ¢asu dochadzalo k znehodnocovaniu tychto materialov, nie je mozné ur€it zivotnost. Zivotnost bude teda zavisiet na mnohych faktoroch, ako st typ a
frekvencia pouzivania. Vyrobok pred pouZitim skontrolujte. Vyrobok je nutné v pripade akéhokolvek poSkodenia vymenit. Této rukavica mé certifikat od (pozri *). UPOZORNENIE: Alergény
mozu byt pritomné vo vyrobnom procese a teda sa mozu vyskytnut v zhotovenej rukavici a sposobit alergicku reakciu. Pri rukaviciach s dvomi alebo viac ako dvomi vrstvami vSeobecna
klasifikacia nemusi nevyhnutne zodpovedat vykonnosti vonkajsej vrstvy. Tieto rukavice sa nesmi pouzivat na oblikové zvaranie. Piktogramy a odkazy na vy3Sie uvedené normy znamenaju,
Ze vyrobok je v sulade s uvedenymi eurépskymi normami. Tieto informéacie su v pripade potreby doplnené o trovne vykonnosti ziskané zariadenim podfa kazdej normy. Podrobnosti st
uvedené nizSie: EN388: a = Odolnost voci oderu (0-4); b = odolnost voci prerezaniu (0-5); ¢ = odolnost vodi roztrhnutiu (0-4); d = odolnost vodi prepichnutiu (0-4), e = rez pomocou TDM (A az
F). X znamena, ze test nebol uskutocneny. Pokial ide o otupovanie v ramci testu odolnosti proti prerezaniu (6.2), vysledky ,rezovej skusky* st len orientatného rozsahu s tym, ze iba vysledok
testu odolnosti proti prerezaniu pomocou tomodynamometra , TDM* (6.3) je referenénym pre urcenie vykonu. EN407: a = spravanie pri horeni (x/4); b = odolnost pri kontakte s vysokou
teplotou (x/4); ¢ = konvekéné teplo (x/4); d = vyZarujice teplo (x/4); e = drobné poffkanie roztavenym kovom (x/4); f = velké pofikanie roztavenym kovom (x/4). Ak ma zariadenie Uroven
vykonnosti s hodnotou 1 alebo 2, pokial ide o spravanie pri horeni, nesmie byt v priamom styku s ohfiom. Pri rukaviciach s niekolkymi vrstvami materialov platia irovne vykonnosti iba pre celu
rukavicu, pri¢om su zahrnuté vSetky vrstvy. EN12477 : Typ B sa odportca tam, kde sa vyzaduije velka zru€nost, ako pri zvarani TIG. V ostatnych pripadoch sa odporica typ A.

V/ sii¢asnosti neexistuje normalizovana skuSobna metéda na zistovanie prieniku UV Ziarenia cez material rukavic, ale v si€asnosti pouzivané metddy konstrukcie ochrannych rukavic pre
zvaradov zvyCajne zabrania prieniku UV Ziarenia. Vyhlasenie o zhode je k dispozicii na webovej stranke: pozri **.

Oznaka CE na rokavici pomeni, da so zahteve evropske 2016/425 upostevane. Ravni uginkovitosti so zagotovljene le na dlani. Ce je raven uginkovitosti odpomosti na trganje visja od 0,
rokavic ne uporabljate v blizini premikajocih se delov naprave, saj vam lahko roko potegne v napravo. Rokavice ne upravljajte za predmete, katerih temperatura je vi§ja od 50 °C, in za kemine
proizvode. Brez ¢iS¢enja ali vzdrzevanja. Izdelek hranite v originalni embalaZi na hladnem in suhem mestu. Roka trajanja ni mogoce dolo€iti saj ni znano, da bi ti materiali propadali s ¢asom,
rok trajanja je tako odvisen od mnogih dejavnikov, kot na primer nagin in pogostost uporabe. Preverite izdelek pred vsako uporabo. Ce opazite poskodbe je potrebno izdelek zamenjati.
Rokavica je certificirana s strani (glejte *). OPOZORILO: V proizvodnem procesu in zato tudi konénem pakiranju so lahko prisotni alergeni, ki lahko povzrocijo alergijsko reakcijo. Pri rokavicah
iz dveh ali ve€ plasti, ni nujno, da se splosna klasifikacija prenese na ucinkovitost zunanje plasti. Teh rokavic ne uporabljajte za oblo¢no varjenje. Piktogrami in reference na standarde, ki so
omenjeni zgoraj, prikazujejo, da je izdelek v skladu z omenjenimi evropskimi standardi. Ce je treba, informacije dopolnjujejo ravni uginkovitosti, pridobljene z opremo glede na posamezen
standard. Podrobnosti so podane spodaj: EN388: a= odpornost na razjede (0-4); b= odpomnost na reze (0-5); c=odpornost na trganje (0-4); d= prebodna trdnost (0-4), e = rez TDM (A do F). X
pomeni, da preizkus ni bil izveden. Kar zadeva odstranjevanje maha v okviru preskusa odpornosti pri rezanju (6.2), so rezultati "preskusa rezanja" navedeni samo informativno, pri ¢emer samo
preskus odpornosti pri rezanju s tonodinamometrom "TDM" (6.3) zagotavlja referencni rezultat, ki doloca zmogljivost. EN407: a= odpornost na gorenje (x/4); b= odpornost na kontaktno toploto
(x/4); c= konvekcijsko toploto (x/4); d= sevalno toploto (x/4); e= majhne pljuske raztopliene kovine (x/4); f= velike pljuske raztopliene kovine (x/4). Ce ima oprema raven uginkovitosti odpornosti
na gorenje med 1 in 2, je ne smete uporabljati v neposrednem stiku z ognjem. Pri rokavicah z ve¢ plastmi materiala, se ravni u€inkovitosti nanasajo le na celotno rokavico, z vsemi plastmi
naenkrat. EN12477: Tip B je priporogljiv, kadar je potrebna velika spretnost, kot je TIG varjenje. V drugih primerih je priporo€ljiv tip A. Trenutno ni standardizirane preskusne metode za
zaznavanje prodiranja UV-Zarkov skozi materiale, ki se uporabljajo v rokavicah, vendar trenutne metode oblikovanja za$€itnih rokavic za varjenje obi€ajno ne omogocajo prodiranja UV-Zarkov.
Izjava o skladnosti je na voljo na spletni strani: glej **.
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Rukavice nese oznaceni CE, coz znamena, Ze vyrobek odpovida zakladnim pozadavkum evropské evropského nafizeni 2016/425. Viykonnostni troven je zaru€ena pouze u dlafové
Casti. Pokud je vykonnostni troveri odolnosti proti natrzeni vy$Si nez 0, nepouzivejte tyto rukavice v blizkosti pohybujicich se ¢asti stroje, aby nedosSlo k zamotani. Tyto rukavice nepouzivejte
k manipulaci s chemickymi vyrobky ani k manipulaci s objekty pfi teploté pfesahujici 50 °C. Nevyzaduji &iténi ani idrzbu. Rukavice by mély byt skladovany v originalnim baleni na chladném a
suchém misté. Dobu trvanlivosti neni mozné uvadeét, protoze jak je znamo, kvalita t€chto materialti s €asem neklesa a doba trvanlivosti se tak odviji od mnoha faktord, jako je zplsob a
frekvence pouziti. Doporucujeme produkt pfed kazdym pouzitim zkontrolovat. V pfipadé poskozeni produkt vyménte. Tyto rukavice byly certifikovany (viz *).

UPOZORNENI: B&hem vyrobniho procesu mohou byt pFitomny alergeny, tedy i ve finalni rukavici, coz miiZe zplisobit alergickou reakci. U rukavic se dvéma nebo vice vrstvami nemusi byt v
obecné specifikaci nezbytné udana vykonnost vnéjsi vrstvy. Tyto rukavice nejsou uréeny pro obloukové svarovani. VVySe uvedené symboly a odkazy na normy znamenaji, Ze vyrobek spliiuje
uvedené smémice Evropské unie. Tyto informace mohou byt v pfipadé potieby doplnény o ziskané vykonnostni Grovné vybaveni v souladu s kazdou normou. Podrobnosti jsou uvedeny nize:
EN388: a= odolnost proti odirani (0-4); b=odolnost proti profezu (0-5); c=odolnost proti natrzeni (0-4); d=odolnost proti propichnuti (0-4), e = vypnuti TDM (A az F). X znamena, Ze test nebyl
proveden. Pokud jde o tupeni v testu odolnosti proti fezu (6.2), vysledky "zkousky fezu" jsou pouze orientaéni, protoze odolnost proti fezu tonodynamometrem "TDM" (6.3) je referencni
vysledek, urCujici vykon. EN407: a=chovani pfi hofeni (x/4); b=odolnost proti kontaktnimu teplu (x/4); c=konvekéni teplo (x/4); d= vyzafované teplo (x/4); e=malé odstfiky roztaveného kovu
(x/4); f= velké odstfiky roztaveného kovu (x/4). Pokud ma vybaveni vykonnostni roveri pro chovani pfi hofeni 1 nebo 2, nesmi se dostat do kontaktu s ohném. U rukavic s nékolika vrstvami
materidlu plati uvedené vykonnostni irovné na celé rukavice véetné viech vrstev. EN12477: typ B se doporucuje v pfipadech, kdy je zapotrebi velka obratnost, nap. pfi svafovani TIG. V
ostatnich pfipadech se doporucuje typ A.V soucasné dobé neexistuje Zadna standardizovana zku$ebni metoda pro detekci priniku UV zafeni skrze materialy pouzivanymi pfi vyrobé rukavic.
Stavajici metody navrhovani ochrannych svare¢skych rukavic vSak pranik UV zafeni obvykle neumoZiuji. Prohla$eni o shodé je k dispozici na webovych strankach: viz **.

m Oznaka CE na rukavici oznacava sukladnost s bitnim zahtjevima Europske uredbe 2016/425. Razine izvedbe su zajamEene samo na dlanu. Ako je razina otpora na troSenje ve¢a od 0,
nemojte koristiti ovu rukavicu u blizini pokretnog dijela stroja kako biste izbjegli opasnost od zahvatanja. Nemojte koristiti ovu rukavicu prilikom rukovanja s predmetima koji imaju temperaturu
viSu od 50 C. Nemojte je koristiti i za rukovanije s kemijskim proizvodima. Nije potrebno CiS¢enje ili odrzavanje. Rukavice se trebaju ¢uvati u svom originalnom pakovanju na hladnom i suhom
mjestu. Nije moguce dati podatak o trajnosti zbog toga Sto nema podataka o tome da bi ovi materijali gubili svoja svojstva protekom vremena te ¢e trajnost proizvoda esto ovisiti o nizu faktora
kao $to su nacin i ucestalost uporabe. Provjerite proizvod prije svake uporabe. Primijetite li bilo kakvo oStecenje, proizvod se mora zamijeniti. Ova rukavica je ovjerena od strane (vidi *).
UPOZORENJE: Alergeni mogu biti prisutni u procesu proizvodnje, a time i u rukavicu koja moze izazvati alergijske reakcije. Za rukavice izradene od dva ili viSe slojeva, opca klasifikacija se ne
odnosi nuzno na izvedbu vanjskog sloja. Ove se rukavice ne smiju upotrebljavati za elektroluéno zavarivanje. Piktogrami i reference gore navedenih standarda oznacavaju da je proizvod u
skladu s navedenim europskim standardima. Ovi podaci su kompletni, a po razinama izvedbi odgovaraju standardima za doti¢nu opremu. Pojedinosti: EN388: a= otpor na brusenje (0-4), b=
otpor na rezanje (0-5), c= otpor na habanje (0-4), d = otpor na busenje (0-4), E = rez TDM (A do F). X znaci da testiranje nije provedeno. Sto se tice otupljivanja u okviru testova otpornosti na
rezove (6.2), rezultati "Testa reza" imaju samo indikativno znacenje, a jedino ispitivanje otpora na rezove u tonodinamometru "TDM" (6.3) daje rezultat koji ima odredujucu referencu za
izvedbu. EN407: a= ponaSanije u dodiru s vatrom (x/4), b= otpor na toplinu (x/4), c= konvektivna toplina (x / 4), d= toplina zracenja (x/4); e= male Cestice rastaljenog metala (x/4), f= velike
Cestice rastaljenog metala (x/4). Ako oprema ima razinu izvedbe od jedan ili dva za ponaSanje u dodiru s vatrom, ne smije doci u direktan kontakt s vatrom. Kod rukavica s vise slojeva
materijala, razine izvedbe su primjenjive samo na cijelu rukavicu sa svim slojevima. EN12477: tip B preporucuje se kada je potrebna velika spretnost, primjerice kod zavarivanja TIG
postupkom. Tip A preporucuje se za sve druge slucajeve.Trenutano ne postoji standardizirana metoda ispitivanja kojom bi se utvrdilo prodiru li UV zrake kroz materijale od kojih su rukavice
izradene, ali postoje¢i nacini dizajniranja zastitnih rukavica za zavarivace obi¢no spre€avaju prodiranje UV zraka. Izjava o sukladnosti dostupna je na mreznoj stranici : vidi **.

m CE mapkupoBkaTa, NocTaBeHa BbpXy pbkasLaTa, 03Ha4aBa, Ye pbkaBuLaTta OTroBaps Ha CbLLUECTBEHNUTE M3nckBaHUs oT EBponelickus pernameHT 2016/425. EkcnnoataumoHHuTe
HMBA Ca rapaHTUpaHy eAMHCTBEHO Ha AnaHTa. AKO eKCMoaTaLVoOHHOTO HUBO Ha CbNPOTUBIEHME NPY pa3kbeBaHe e noBeye oT 0, He 13non3BaiiTe Taav pbkasuLia B BNM3OCT [0 ABMKELLa Ce
4acT Ha MaLLMHa, 3a Aa n3berHeTe ONacHOCT OT 3annuTaHe. He n3nonssaiTe Tasn pbkasuLa 3a pabota ¢ npeameTy ¢ no-Bucoka Temnepatypa ot 100°C 1 xumnyeckn npoaykt. bes
noYnCTBaHe Unn noaapbXKa. Tpsbsa Aa ce CbxpaHaBaT B OPUTMHAaNHaTa MM OMakoBKa Ha XNaaHo, Cyxo MACTO. He e Bb3MOXHO Aa ce Mocoym ONYCTM CPOK 3a ChXPaHeHue, Thii kaTo 3a
Te3n MaTepuanu He e U3BECTHO /ia Ce pPasBansT C BPEMETO 1 JOMYCTUMUST CPOK 3@ CbXpaHeHue LLe 3aBucK 0T peauLa hakTopu, kato Hanpyumep TV 1 YecToTa Ha u3non3sake. MposepeTe
npogaykTa npeau ynotpeba. Ako 3abenexute nospeaa, NpoaykTbT TpsitBa Aa 6bae NoAMeHeH. Tasn pbkasuua e cepTuduumpara ot (Bux *). MPEQYNPEXOEHVE: 3a pbkaBuuy, HanpaseHu
OT ABa UnK noseye cnos, obLyaTa knacudukaLms He NPeACTaBa 3aAbMKUTENHO XapaKTepUCTUKINTE HA BBHLLHMSA CON. Tesn pbkasuLy He TpsbBa Aa Ce M3NonaBaT 3a enekTPOAbIoBo
3aBapsBaHe. ['0penocoyeHNTe CXxemMm 1 CipaBki Ha CTaHAAPTUTE 03Ha4aBaT, Ye NPOAYKTBLT € B CbOTBETCTBIME C NOCOYEHNTE €BPONENCKN CTaHaapTh. Tasn MHAhopMaLWs ce NoMbIBa, ako e
HeobXoaMMO, OT eKCMNoaTaLMOHHUTE HUBA, NOMYyYeHN 0T 060pYaBaAHETO ChINACHO BCekW CTaHaapT. [eTaiinute ca nocoyeHy no-gony: EN388: a=ycToitumsocT Ha abpa3avsHo usHocsate (0-4);
b=ycToitunBocT Ha psizaHe (0-5); c= cbnpoTuBneHue npu paskbesae (0-4); d=yctoitumsocT Ha npobusane (0-4), e = cpsiasaHe ¢ TDM (ot A 1o F). X 03HauaBa, 4e U3NUTBAHETO He e
U3nbAHeHo. 10 OTHOLLEHWE Ha 3aTbNABAHETO B PAMKUTE Ha U3NUTBAHETO Ha YCTOMYMBOCT Ha cpsi3BaHe (6.2), pesynTaTuTe OT "npoBepkaTa Ha CpA3BaHeTO" MaT camo MHAMKATMBEH
XapaKTep, Camo U3NUTBAHETO Ha YCTOMYMBOCT Ha cpsi3BaHe ¢ ToHoauHamomeTbp "TDM" (6.3) aaBa pedhepeHTeH pesynTar, KoWTo onpefens paboTHuTe xapaktepuctuku. EN407:
a=noBefeHue Npu ropeHe (x/4); b=ycTOMYMBOCT NpW KOHTAKT C TONNKHA (X/4); C=KOHBEKTMBHA TONNMHA (x/4); d= TonnMHa Ha u3nbYBaHe (x/4); €= Mankv HaTpynBaHUs OT pa3ToneH meTan (x/4);
f= ronemu HaTpynBaHusi OT pa3ToneH mMeTan (x/4). Ako 0BopyBaHETO MMa eKCrnoaTaLmMoHHO HYBO OT 1 10 2 3a NOBELEHWE NPU TOPEHE, TO He TpsibBa fa 6bae B NPsik KOHTAKT C OrbH. 3a
PBKABULY, HAaNPaBeH! OT HAKOMKO CMOs eKCNOaTaLMOHHNTE HUBA Ca MPUNOXMMM CaMo BbPXY LiAnaTta pbkasuLia, 3a Bouyku crioese. EN12477: Tun B ce npenopbysa, korato e Heobxoanma
ronsma CpbYHOCT, kaTo Hanpumep npu TIG 3aBapsBareTo. Tun A ce npenopbysa B 0CTaHanUTe cyyam. [oHacTosALEM HAMa CTaHAAPTEH METOA 3a U3NUTBAHE 3a OTKPUBAHE Ha
MPOHWKBAHETO Ha YNTPaBMONETOBUTE TbYM B MaTepuanuTe, M3nonaeaHu 3a u3pabotka Ha pbkaBuULMTE, HO CerallHUTE METOAW 3a MPOEKTUPaHE Ha 3aLUNTHU PbKaBULW 33 3aBapumLK
0BMKHOBEHO He JonyckaT NpoHUKBaHe Ha YB nbun. [leknapaupnsita 3a CbOTBETCTBME € JOCTbNHA Ha Yeb caiTa: BuxTe **.

il Oznakowanie CE umieszczone na tej rekawicy oznacza zgodno$¢ z zasadniczymi wymogami rozporzadzenia europejskiego 2016/425. Gwarantuje sie wiasciwa ochrone wyltacznie
dfoni. Jesli odporno$¢ na rozdarcie jest wyzsza niz 0, nie uzywac tej rekawicy w poblizu ruchomych czgsci maszyn, by unikna¢ zagrozenia weiagnigcia. Nie dotykac rekawica przedmiotéw o
temperaturze ponad 100°C i nie stosowac jej w obecnosci wyrobéw chemicznych. Nie wymagaja czyszczenia ani konserwacji. Przechowywaé¢ w oryginalnym opakowaniu w chtodnym, suchym
miejscu. Nie mozna udzieli¢ jednoznacznej odpowiedzi na temat trwato$ci produktu, poniewaz materialy z ktdrych jest wykonany zuzywaja sie z biegiem czasu, w duzej mierze zalezy to od
wielu czynnikéw zewnetrznych, takich jak uzytkowanie i czestos¢ eksploatacji. Przed uzyciem sprawdz produkt, w przypadku jego uszkodzenia, podlega on wymianie. Rekawica ma certyfikat
(zob. *). OSTRZEZENIE: W procesie produckji moga wystepowac alergeny, ktére sa odpowiedzialne za wywowatnie reakcji alregicznych. W przypadku rekawic co najmniej dwuwarstwowych,
ich ogélna klasyfikacja nie zapewnia spetnianie norm przez warstwe zewnetrzna. Tych rekawic nie nalezy uzywa¢ podczas spawania tukowego. Piktogramy i odwotania do powyzszych norm
oznaczaja, ze produkt jest zgodny z podang norma Unii Europejskiej. W razie koniecznosci, informacije te mozna poszerzy¢ o poziomy sprawno$ci urzadzen podane w kazdej normie.
Parametry techniczne: EN388: a=odpornos¢ na Scieranie (0-4); b=wytrzymato$¢ na ciecie (0-5); c= odpomo$¢ na rozdarcie (0-4); d=odporno$¢ na przebicie (0-4), e = cigcie TDM (od A do F).
X oznacza, ze test nie zostat przeprowadzony. Odnosnie do zewnetrznego tluszczu w tescie odpomosci na cigcie (6.2), wyniki ,testu cigcia” sg raczej orientacyjne, jedynie badanie odpomosci
na ciecie tonodynamometrem ,TDM” (6.3) daje podstawe do okre$lenia charakterystyki roboczej. EN407: a=palno$¢ (x/4); b=odporno$¢ na kontakt z goracymi przedmiotami (x/4); c=ciepto
konwekcyjne (x/4); d= ciepto promieniujace (x/4); e= mate rozpryski roztopionych metali (x/4); f= duze rozpryski roztopionych metali (x/4). Jesli palno$¢ urzadzenia wynosi 1 lub 2, nie wolno
poddawac go na bezposrednie dziatanie ognia. W przypadku rekawic kilkuwarstwowych sprawno$¢ obejmuije catg rekawice, wszystkie warstwy. EN12477: Gdy wymagana jest duza
zreczno$¢, np. podczas spawania TIG, zalecany jest typ B. W innych przypadkach zalecany jest typ A. Obecnie nie ma znormalizowanej metody testowej do wykrywania penetracji promieni
ultrafioletowych przez materiaty uzywane do produkcji rekawic, ale wspétczesne metody projektowania ochronnych rekawic spawalniczych zazwyczaj nie dopuszczajg do penetracji promieni
ultrafioletowych. Deklaracja zgodno$ci zamieszczona jest na stronie interetowej, patrz: **.

E CE o3Haka Ha pykaguyu 03Ha4aea ycaenaweHocm ca OCHOBHUM 3axmeguma egponcke dupekmuge bp. 2016/425. Hugou nepchopmaHcu cy eapaHmosaHu camo Ha OnaHy pykasuue.
AKo je HU8O nepghopmaHcu Ha pacueny gehu 0d 2, Hemojme Kopucmumu 08y pykasuuy noped mMawuHe y nokpemy Kako 6ucme u3beenu pusuk 00 ynnumarba. He kopucmume 3a pykogare
npedmemuma ca memnepamypom usHad 50 ° C u 3a xemujcke npoussode. He npenopyuyje ce yuwherse Humu odpxasare. Huje mozyhe ymepdumu pok mpajarba nowmo 08u Mamepujanu
8pemeHoM He nponadajy, a XUsomHU eek 3agucu 00 eenukoe bpoja hakmopa kao wmo cy ycnosu u ydecmarnocm kopuwhersa. [pogepume npousgod npe ceake ynompebe. Ako ce omkpujy
2pelwke, nompebHo je 3ameHumu npoussod. Yysajme y opueuHaIHOM nakogarby Ha xnadHom u cysom mecmy. Osa pykaguua je yepmugbukosaHa 00 cmpaHe osnawheHoe mena (sudemu *).
Ynosopeme: 3a pykasuue HanpasrbeHe 00 08a uniu guwe crojesa, yKynHa knacugukauuja He mopa da odpaxasa nepghopmance cnorbawibee croja. Ove rukavice ne treba koristiti za
elektroluéno zavarivanje. Mukmoepamu u pechepeHue cmaHdapda HageOeHuUX y Hacmasky yka3yjy Oa je npedmem y cknady ca HagedeHUM esponckum cmaHdapduma. AKo je npuMerueo, 0ge
UHghopmayuje npame Hugou nepghopmarcu dobujeHu 3a npedmem y cknady ca ceakum cmaHOapOoM. AnepeeHu Koju Mo2y u3a3gamu anepaujcke peakyuje mMozy bumu npucymu y
npou3godHOM npouecy, a npema mome U y pykasuyu. JemarbHe uHopmayuje HasedeHe cy y Hacmasky: EN388 : a = abpasuja (0-4), b = odceuare (0-5), ¢ = kudare (0-4), d =
nepghopayuja (0-4), e = pe3 TDM (A do F). X znaci da testiranje nije obavljeno. Kada je pey 0 omynsbugatrby NpunukoM mecmuparsa 0mnopHocmu Ha cevere (6.2), pesynmamu ,mecma
ceyerba“ ykasyjy Ha camo jeOaH 3HayajaH echekam, camMo mecm OMNOPHOCMU Ha ceyere nymem moHoOuHamomempa , TDM* (6.3) npedcmaerba pehepeHmHu pe3ynmam koju odpeljyje
nepghopmarce. EN407 : a = noHawarse y cryyajy noxapa (x/4), b = monmoma npu KoHmakmy (x/4), ¢ = koHeekmueHa monsioma (x/4), d = monoma 3payerba (X/4), € =cumHe Yecmuue
meyHoe memana (x/4), f = kpynHe npojekyuje meyHoe memana (x/4). Ako npou3god uma Hugo nepchopmaHcu 1 unu 2 npu noHawarby y crydajy noxapa, He cme da 0ohe y KoHmakm ca
sampom. 3a pykasuue Koje umajy sulue criojega Mamepujasna, HU80 nepghopMaHcu ce 00HOCU caMo Ha uyeny pykasuuy, ykibydyjyhu cee crojese. Norma EN12477: Tip B se preporucuje kad
je potrebna velika spretnost, kao u slucaju TIG zavarivanja. Tip A se preporucuje u ostalim slucajevima. Trenutno ne postoji standardizovana metoda ispitivanja prodiranja UV zraka kroz
materijale koji se koriste za izradu rukavica, ali sadasnje metode dizajniranja zastitnih zavarivackih rukavica uglavnom onemogucavaju prodiranje UV zraka.. Prohlaseni o shodé je k dispozici
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Im Mapkuposka CE Ha nepuaTke 03Ha4aeT COOTBETCTBME OCHOBHLIM TpeboBaHusm EBponeiickoro pernamenta 2016/425. YpoBeHb 3thheKTUBHOCTM rapaHTUPOBaH TOMbBKO AMs TOM YacTu
n3nenus, sawLLatoLLei nafoHs nonb3osatens. Ecnu nokasatens CToiikocTy K paspbisy GombLue 0, He MCMoMb3oBaTL NEpYaTKM PSAOM C BPALLAIOLMMUCS CTaHKaMK BO 3bexaHne
3aTarBaHus n3nenus. He ncnonb3osatb Ans paboTbl C XMMUHYECKIMI BELLECTBaMM W C npeAMeTamm, ubs TemnepaTtypa npesbilwaet 100° C. Ocobbix pekoMeHAaLMI No YMCTKe W yxoay 3a
nepyaTkamu HeT. XpaHUTb B OPUTMHANBHOM YNakoBKe B CyXOM 1 MPOXMafHOM MecTe. HeBO3MOXHO OnpeaenuTb CPOK FOHOCTH, MOCKObKY HET MHGhOPMaLM O TOM, YToBbl Ka4ecTBO STUX
MaTepuanoB yXyALanock C TeYEHMeM BpeMeHM, a CPOK roAHOCTY ByaeT 3aBuUCeTb OT psifa (PaKTOPOB, TaKUX Kak TMM 1 4acToTa UCnomnb3oBakus. MpoBepsiiTe NpoayKT nepes niobbim
ncnons3oBaHneM. Ecnn 3ameyeHo kakoe-nnbo noBpexaeHne, NpoayKT A0MmKeH bbiTb 3aMeHeH. [laHHble nepyaTkv cepTUNLMPOBaHEI YNOMHOMOYEHHBIM OpraHoM (CM. *). BHuMaHue: ans
nepyaTok, COCTOALLMX 13 ABYX v Bonee cnoés, obluas knaccudmkaLms He 06a3aTemnbHO OTPaXaeT XapaKTepPUCTUKIM BEPXHETO Crost. 3TV NepyaTku Henb3s 1CNomnb30BaTh AN [yroBON CBapKA.
[MKTOrpaMmbI 1 CChIFKM HA CTaHLAPTbI, MPUBEAEHHBIE HUXKE, YKa3bIBAOT Ha TO, YTO U3AENWE COOTBETCTBYET eBpOnenckuM TpeboBaHusiM. Ha psifly ¢ AaHHOM UHAOpMaLuelt yka3sbiBaeTcs
YPOBEHb A(PEKTUBHOCTY KAXAOTO M3AENUS B COOTBETCTBUM C KaXabIM CTaHAAPTOM. ArnnepreHbl MOryT NpUCYTCTBOBATL B NPOLIECCENPON3BOACTBA W, TakuM 06pa3oM, B nepyaTke, KOTopble
MOTYT BbI3bIBaTb annepriyeckre peakuyumioapobHas nHdopmaums npuseaeHa Huxe: EN388: a = ctoitkocTb k uctupanmto (0-4), b = ctoikocTb k npopesy (0-5), ¢ = cToiikocTb Kk paspbiBy (0-
4), d = ctoitkocTb k npokony (0-4), e = ucnbiTanue nopesa Ha TDM (ot A go F). X o3Hayaer, 4To ncnbiTaH1e NpoBOAMIOCh. YTo kacaeTcs 3aTynneHs B pamkax UCTbITaHUS Ha COMPOTUBIEHNE
nopesy (6.2), pe3ynbtathl "TecToBOrO nope3a" BASHOTCS TOMbKO OPUEHTUPOBOYHBIMY; MPY 3TOM TOMBKO TECT CONPOTMBIEHMS NOPE3y Ha ToHoauHamomeTpe « TDM» (6,3) obecneumnsaet
pedepeHTHbI pe3ynbTat, onpeaensitolmii paboune xapaktepucTuki. EN4Q7: a = cToiKoCTb k BOCMNAaMEHeHMI0 (x/4), b = conpoTUBREHIe KOHTAKTHOMY Tenny (x/4), ¢ = ConpoTUBMeHe
KOHBEKTWBHOI TennoTe (x/4), d = conpoTUBNEHMe U3My4aemolt BbICOKON TemnepaType (x/4), e = CTOMKOCTb K Menkvum Bpblisram pacnnaeneHHoro meTanna (x/4), f = CTOAKOCTb K KpyMHbIM
6pbi3ram pacnnaeneHHoro MeTanna (x/4). Ecnu ypoeeHb 3deKTMBHOCTY CTOIKOCTY K BOCMNAMeHeHN0 u3aenus 1 unm 2, To AaHHOe M3fenve He JOMKHO HaXOAMTLCS B MPSMOM KOHTaKTe C
nnameHeMm. [lns nepyaTok, COCTOSILLMX U3 HECKOMbKUX CIIOEB, ykasaHHbIN YpOBEHb 3GEKTUBHOCTM KacaeTcst Bcex Croés nepyatku. EN12477: tun B pekomerayeTcs, koraa Tpebyetcst
GonbLuas cHopoBka Anst BbINofHeHNst capku TIG. Tun A pekoMeHayeTcs B Apyrux cnyyasix. B HacTosiee BpeMs He CyLLECTBYET CTaHLAPTU3MPOBAHHOTO METOAA UCTIbITaHUA st
onpeneneHns NpOHNKHOBEHNS Y ®-13nyyeHns Yepes MaTepuanl, UCnonb3yemble B nepyaTkax, 0fHako COBPEMEHHbIE METOAbI CO3AaHNS 3aLLMUTHBIX NepyaToK Ans CBapki 0BbIMHO HE
[onycKatoT NPOHUKHOBEHNS YO-n3nyyeHns. [leknapalus COOTBETCTBIS JOCTYNHA Ha caiiTe: cM. **.

HaHeceHe Ha Lo pykaBuyky MapkyBaHHst CE Bkasye Ha BiANoBiAHICTb OCHOBHMM BMOTaM €Bponeiickkoro pernameHTy 2016/425. PiBHi echeKTUBHOCTI (yHKLiOHYBaHHS MOXYTb ByTH
rapaHTOBaHi NuLLEe Ha AONOHI. FKLLO piBeHb echeKTUBHOCTI onopy po3pyuBy nepesuLLye 0, He BUKOPUCTOBYIATE Lit0 pykaBuLito Ginsi pyXxOMOT YaCTUHU YCTAHOBKW At YHUKHEHHS pU3MKY
3aTsryBaHHs. He BUKOPUCTOBYIATE LU0 pykaBuLito Ans Toro, Wwob Gpatn 06'exTu, Temnepatypa sikux nepesutlye 100°C, Ta xiMmivHi npoaykTi. He uucTiTh ii abo He pemoHTyiTe. Crig 36epiratn B
OpuriHanbHil ynakoBLjj y MPOXONoAHOMY, CyXxoMy MicLi. HeMOXnMBO BU3HaUMTVW CTPOK 30epiraHHsl, OCKiNbKY HEBIAOMO, SIK Lii MaTepiany pyiHyTbCS 3 YacoM Mif BMIMBOM YUCTEHHMUX
hakTopis, 30kpema cnocoby Ta 4acToTH BUKOpUCTaHHS. [epeBipsiiTe NPoLyKT nepes BUKOPUCTaHHAM. Y pasi BUsiBREeHHS Oyab-sKkix NOLIKOmKeHb NPoAykT Mae ByTu 3amiHeHo. Lito pykasuLo
6yno ceptudikosaHo (aus. *). MONEPEMKEHHA: ans pykasuLp, Wo ckraaatoTses 3 ABox abo binblue WwapiB, 3aranbHa knacudikalyisi He 060B’I3K0BO CBIAUMTb NP0 (HYHKLIIOHAMBHICTL
30BHILLUHBOTO LWapy. Lli pykaBuuKku He cnig BUKOPUCTOBYBATM A4S AYroBOro 3BapioBaHHA. MMiKTorpamu Ta NocuUnaHHs Ha BuLLe3rafaHi CTaHaapT1 03Ha4aloTb, LU0 NPOAYKLIS BiAnosiaae
3a3HayeHM eBponelicbkvuM cTaHaapTam. Lis iHdopmaLis nigTeepmkyeTses, npy HeobXiAHOCTI, PIBHAMM edheKTUBHOCTI (PYHKLiOHYBaHHS, OTPMMaHUMK 3a J0NOMOroto 0BiafHaHHs BifMOBIAHO
[0 KOXHOTO CTaHapTy. Anepresn MoxXyTb 6yT NPUCYTHIMM B NpoLieci BAPOBHULTBA i, TakiM YWMHOM, B pykaBuuLli, Siki MOXYTb BUKIUKaTV aneprivHi peakuii detani nogani Hkye: EN388:
a=0nip ctupanHto (0-4); b=cTiikicTb oo po3pizanHs (0-5); c= onip po3pusy (0-4); d=onip npokony (0-4), e = Hagpi3 Ha TOM (Big A 8o F). X 03Ha4aeT, 4To ucnbitaHue He nposoaunocs. Lo
CTOCYETLCS 3aTyNMeHHs B NpoLeci BUNpobyBaHHs Ha CTilikicTb 4o Haapisis (6.2), To pesynbTaTit « TECTY Ha Haapi3» He MatoTb OPIEHTOBHOTO Aiana3soHy, i nulue BUNpobyBaHHs Ha CTIKICTb A0
Happi3iB Ha ToHoauHamomeTpi « TOM» (6.3) fae onopHuit pesynbTar, Lo BU3Hayae edekTnBHiCTb. EN4Q7: a=xapaktep ropiHHs (x/4); b=onip npu TennoBomy KOHTaKTi (x/4); C=KOHBEKTUBHE
Tenno (x/4); d= Tenno BunNpoMmiHioBaHHS (x/4); e= HeBenuki 6pu3ku pigkoro meTany (x/4); f= Benmki Opuakm pigkoro MeTany (x/4). Akwo obnagHaHHS Mae piBeHb eCheKTUBHOCTI ANS XapakTepy
ropiHHsi 1 abo 2, BOHO He NoBUHHe nepebyBaTi B 6e3nocepeHLOMY KOHTaKTI 3 BOTHEM. Y BUNAAKY pykaBuLib, LLO CKINaAatoThes 3 KiNbkox LWapiB MaTepiany, piBHi epekTUBHOCT
(pYHKLiOHYBaHHS 3aCTOCOBYOTLCS NULLE A0 LiNOT pykaBuLli, Bkriovatoum Bei wapu. EN12477 : tun B pekoMeHayeTbCs, konu NoTpibHa Benuka BrpaBHICTb, HANPUKIaZ 3BaptoBaHHs! HEMMaBKUM
enekTpogom TIG. Tun A pekoMeHAYETbCA B iHLIWX BUNaaKax. Hapasi He icHye CTaHpapTU30BaHOro MeTofy BUNpobyBaHHs ANs BUSBNEHHS NMPOHUKHEHHS YP-NpoMeHiB y Matepiani, 3 SkuMmu
MpaLioloTb B pyKaBNyKax, OffHaK Cy4acHi METOAN MPOEKTYBaHHS 3aXMCHUX PYKaBUYOK [i1s1 3BapHWKIB 3a3B1yait 6r1okyloTb MPOHUKHEHHS YP-npomeHiB. 3 feknapallieto BianoBigHOCTi MoXHa
03HaNoMUTICS Ha Beb-caiTi: anB**.

LIS Bu eldivenin (izerindeki CE isareti, onun 2016/425 Avrupa Yonetmeligi temel gerekliliklerine uygunlugu gostermektedir. Taahhiit edilen performans diizeyi sadece eldivenin avug ici kismi
icin gegerlidir. Eger yirtiimaya karsi performans diizeyi 0'den yiiksekse, takilma riskini ortadan kaldirmak igin bu eldiveni hareketli makinelerin yakininda kullanmayiniz. 100°C 'den yiiksek
cisimleri ve kimyasal maddeleri tutmak igin kullanmayiniz. Temizlik ve bakim gerektirmez. Orijinal ambalajinda, kuru ve serin yerde saklayiniz. Bu malzemeler zamanla bozulma
gostermedikleri igin raf dmrli vermek mimkiin degildir ,raf dmrii kullanim sekli & siklig gibi bir kag etkene baglidir. Uriinii kullanmadan once control edin, eger herhangi bir zarar gormigse
degistirilmelidir. Bu eldiven belirtilen kurum (bakiniz *) tarafindan tasdik edilmistir. Dikkat: Uretim stirecinde mevcut olabilecek alerjenler Uretilen eldivene gegerek alerjik reaksiyona neden
olabilir. ki veya daha fazla katmandan olusan eldivenler igin siniflandirma en dis katmanin performansini yansitmayabilir. Bu eldivenler ark kaynag igin kullaniimamalidir. Asagidaki isaret ve
referanslar, bu Uriinin belirtilen Avrupa standardina veya standartlarina uygun oldugunu gdsterir. Bu bilgilere, eger varsa her bir standart igin triinden alinabilecek performans diizeyi de
eklenmistir. Ayrintilar agagida verilmistir: EN388: a = aginma (0-4), b = kesme (0-5), ¢ = yirtilma (0-4), d = delinme (0-4), e = TDM kesimi (A'dan F'ye). X, testin gergeklestiriimedigini gdsterir.
Kesilme direnci testi (6.2) gergevesinde korlesmeye iliskin olarak, « Kes Testi » sonuglari belirtici aralii tagimakta ve sadece « TDM » (6.3) cihaziyla kesme direncine yapilan test performansi
referans sonucu olacaktir. EN407: a= ates tepkisi (x/4), b=temas Isisi (x/4), c=aktarim isisi (x/4), d=1sima IsisI (x/4), e=kugtik sivi metal pargaciklari (x/4), f=blyik sivi metal sigramasi (x/4).
Eger Uriiniin ates tepkisi performans diizeyi 1 veya 2'yse, alevle dogrudan temastan kaginmak gerekir. Birden fazla malzeme katmanindan olusan eldivenler igin verilen performans diizeyleri,
bitin katmanlariyla beraber eldivenin biitlind igin gecerlidir. EN12477 : TIG kaynag gibi yliksek beceri gerektiginde Tip B tavsiye edilir. Tip A diger durumlarda tavsiye edilir.

Halihazirda eldivenlerde kullanilan malzemelerde UV penetrasyonunu tespit etmek amaciyla standartlastiriimis bir test yontemi bulunmamaktadir; ancak koruyucu kaynak eldivenleri tretimine
yonelik mevcut yéntemler, normal sartlar altinda UV penetrasyonuna izin vermemektedir. Ark kaynadr kurulumlari kaynakginin bitin tehlikeli parcalarla dogrudan temastan korunmasini
sadlamaz. Uygunluk beyanini web sitesinde bulabilirsiniz: bkz **.
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