PL Informacje dla uzytkownikow

WYROB: Ten wyrob jest przeznaczony do stosowania podczas wszystkich procesow spawania tukowego, jak MMA,
MIG/MAG, TIG, mikroplazmowego, spawania punktowego i spawania plomieniem, takze do cigcia plazmowego i
tlenowego, biglowania, lutowania i natryskow cieplnych.Poniewaz sposoby zastosowania sg rozne, to wigc uzytkownik jest
odpowiedzialny za zidentyfikowanie poprawnego wyrobu do kazdego zastosowania.
Typ:
KAME - 1180 006 000 00 (2000-04) - Spawalniczy getry. (1 para)
KOVAR - 1180 005 000 00 (2000-02) — Kowalski fartuch.
RUKI - 1180 007 000 00 (2000-05) — Spawalniczy narekawki. (1 para)
SVAREC - 1180 004 000 00 (2000-00) - Spawalniczy fartuch.

Producent: adres kontaktowy: %:xg Podébradska 260/59, Hloubétin, 198 00 Praha 9, Czech Republic

MATERIAL: Dwoina bydleca, przeszyta nicig kewlarows.

USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA:
Odziez ta spetnia podstawowe wymagania higieny i bezpieczenstwa wedtug Rozporzadzenia (UE) 2016/425
i dalszych podanych norm:
EN ISO 13688:2013 Odziez ochronna - Wymagania ogdlne,
EN 1SO 11611:2015 Odziez ochronna do stosowania podczas spawania i w procesach pokrewnych.
Certyfikat oceny typu UE wydany przez Instytut Testowania i Certyfikacji a.s., té. T. Bati 299, Zlin, CZ, jednostka
notyfikowana nr. 1023.
PRZEZNACZENIE:
Ochrona uzytkownika przed spryskaniem (mata ilo$¢ stopionego metalu), krotkotrwalym kontaktem z ptomieniem,
promieniowaniem cieplnym ztuku elektrycznego i obnizeniem mozliwo$ci porazenia pradem elektrycznym przy
krotkotrwatym przypadkowym kontakcie z przewodnikami elektrycznymi pod napigciem przy napigciach elektrycznych
w przyblizeniu do 100 V pradu statego w normalnych warunkach spawania.
Instrukcja doboru typu odziezy do spawania (klasa 1/klasa 2)

Kryteria wyboru stosujace si¢ do warunkéw

Kryteria wyboru stosujace si¢ do procedury: srodowiskowych:

Typ odziezy do spawania

Czynno$ci maszyn, np.:
maszyny do cigcia tlenem,

Techniki spawania recznego zwigzane
z powstaniem $wiatta, rozpryskow i kropli, np.: -

spawanie plomieniem,

- plazmowe maszyny do cigcia,

spawanie WIG, - zgrzewarki oporowe,
spawanie MIG, - maszyny do natryskiwania cieplnego,
Klasa 1 spawanie mikroplazmowe, - stot do spawania.
- lutowanie twarde,
- zgrzewanie punktowe,
- MMA (rgczne spawanie tukowe elektroda
otulong) spawanie (elektroda z rutylowa
powloka).
Techniki spawania rgeznego zwiazane z powstaniem | Czynno$ci maszyn, np.:
duzych rozpryskow i kropli, np.: - w ciasnych pomieszczeniach,
MMA spawanie (elektroda podstawowa lub - przy spawaniu nad glowa/cigciu lub w
z powtoka celulozowa), porownywalnych nienaturalnych pozycjach.
- spawanie MAG (z CO; lub mieszankami
gazow),
Klasa 2 - spawanie MIG (pradem o wysokim napigciu),

- spawanie tukowe wypehiong elektrodg bez
gazu ochronnego,

- cigcie plazmowe,

- Zlobienie,

- cigcie tlenem,
metalizacja.

OSTRZEZENIE DLA UZYTKOWNIKOW:

Odziez moze by¢ stosowana wylacznie jako ochrona przed matymi czasteczkami stopionego metalu (np. zgorzelina przy
spawaniu) i jako ochrona przed tagodnymi powierzchniowo dziatajacymi ryzykami. W przypadku naruszenia integralnosci
odziezy (przedarcie, przetarcie, niewspotmierne przerzedzenie materiatu, rozprucie szwu itp.) dochodzi do obnizenia poziomu
ochrony odziezy i wyréb staje si¢ nieodpowiednim w rozumieniu wyzej wymienionych przepisow prawnych oraz
technicznych. Wiasciwo$¢ ograniczonego rozprzestrzeniania sie plomienia moze by¢ obnizona, jezeli odziez ochronna do
spawania jest zanieczyszczona substancjg latwopalng. Z powodow technicznych nie mogg by¢ wszystkie czesci
zainstalowanych napiec¢ spawalniczych spawania tukowego chronione przed kontaktem bezpo$rednim.

Odziez ochronna dla spawaczy sama w sobie nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym. Jest przeznaczona
jedynie do ochrony przed krétkim przypadkowym dotknigciem czeéci pod napieciem przy spawaniu lukiem. Tam, gdzie istnieje
podwyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym, beda potrzebne dalsze elektrycznie warstwy izolujace.

Jezeli jest zastosowana dodatkowa odziez ochronna, podstawowa odziez powinna spelnia¢ wymagania co najmniej klasy 1.
Fartuchy, ktore zostang zastosowane do dodatkowej ochrony, miatyby przykrywac przednig czg¢$é ciata minimalnie od
bocznego szwu do bocznego szwu.

Informacje dotyczace ryzyka zwigzanego z promieniowaniem UV

Specyfikacja minimalnych wymagan dla odziezy, ktéra moze chroni¢ uzytkownika przed zwyktym niebezpieczenstwem
towarzyszacym spawaniu, gdy jest prawidlowo uzywana. Te zagrozenia obejmuja narazanie skory na promieniowanie
ultrafioletowe (UV), ktore zostaje wywotane podczas wszystkich operacji spawania tukiem elektrycznym. To promieniowanie
UV obejmuje UVA, UVB i UVC promieniowanie powstajace przy intensywnych impulsach.

W razie jego dziatania materiat bedzie ulegat degradacji i nie musi w dalszym ciagu zapewnia¢ ochrong. To obowiazuje
zwlaszcza wtedy, gdy odziez jest uzywana przy spawaniu tukiem elektrycznym (zwtaszcza przy spawaniu MIG/MAG), kiedy



to uszkodzenia od intensywnego promieniowania UV, promieniujacego ciepta i obfitych iskier lub kropelek stopionego metalu

moga bardzo szybko obnizy¢ jej skuteczno$¢. W takich sytuacjach wskazane jest zastosowanie wyzszych pozioméw ochrony,

jakimi sa dodatkowe rekawy ze skory, fartuchy, itd., ktore przedtuza skutecznosé elementdow odziezy i pomoga przy ochronie
uzytkownika.

Odziez klasy 2 jest zaprojektowana tak, aby byta bardziej odporna na zniszczenie spowodowane tymi zagrozeniami anizeli
odziez klasy 1. Chociaz nie moze to by¢ doktadnie ustalone od momentu, gdy wptywaé na nig bedzie proces spawania,
zrgezno$¢ spawacza, zastosowany prad spawania, powstaty rozprysk i pozycja przy spawaniu.

Rozporzadzenie (UE) dla $rodkéw ochrony indywidualnej (2016/425) wymaga, aby SOI byly poczatkowo wybrane po
doktadnej ocenie ryzyk, aby byty regularnie kontrolowane i konserwowane lub zastapione ze wzgledu na zapewnienie statej
ochrony. Uzytkownicy, ktérzy sa narazeni na promieniowanie UV, powinni by¢ zaznajomieni z zagrozeniem i regularnie
poddawani kontroli.

Zwykta kontrola w celu dalszego uzywania do ochrony przed promieniowaniem UV dla tego rodzaju odziezy (np. raz w

tygodniu) jest wykonywana tak, ze czg¢$¢ ubrania trzymana jest przeciwko swiattu 100 W zarowki wolframowej na dlugosé

ramion (odleglos¢ w przyblizeniu 1 m); jezeli wida¢ $wiatto przenikajace przez material, to promieniowanie UV przenika
takze.

Zalecamy takze uzytkownikom, by w przypadku stwierdzenia, Ze sa opaleni - chodzi 0 oznaki przenikania promieniowania
UVB, aby elementy odziezy oddali do naprawy (jezeli jest to mozliwe) lub zastapili innymi, a w przyszto$ci nalezatoby
rozwazy¢ uzycie dodatkowe;j, bardziej odpornej warstwy ochronnej.

Niewladciwe uzytkowanie.

- Poziom ochrony przed plomieniem zostanie obnizony, jezeli odziez ochronna spawacza jest zanieczyszczona
substancjami fatwopalnymi.

- Podwyzszenie zawartosci tlenu w powietrzu obnizy istotnie ochrong odziezy spawacza przed ptomieniem. Nalezy zwroci¢
uwage podczas spawania w Sciesnionych pomieszczeniach, np. jezeli nie jest wykluczone, ze powietrze moze by¢
wzbogacone w tlen.

- lzolacja elektryczna zapewniana przez odziez zostanie obnizona, gdy odziez jest mokra, brudna lub nasigknieta potem.

- Dla dalszej ochrony ciata — elementy odziezy zastosowane dodatkowo powinny by¢ przeznaczone dla odziezy ochronnej
zapewniajacej ochrong przed ryzykami zwigzanymi ze spawaniem.

ZALECENIE:

Ochrona ciala we wszystkich pozycjach:

Ten wyrdb dostarcza ochrong w okreslonych pozycjach podczas pracy i spawania. Mozliwe jest, ze beda wymagane dodatkowe

wyroby ochronne.Uzytkownik jest odpowiedzialny za zidentyfikowanie poprawnego wyrobu do kazdego zastosowania.

Stosowanie odziezy dwuczeSciowej:

Aby odziez dwuczgéciowa dostarczata wystarczajacy poziomochrony, nalezy jej uzywac jednocze$nie.

Ograniczenia stosowania:

Ta skorzana odziez robocza jest uzywana do zwyktych czynnosci roboczych i do spawania. Uzytkownik powinien mie¢

$wiadomos¢ tego, ze wszystkie zapigcia powinny by¢ zapiete, przede wszystkim podczas prac spawalniczych i podczas wyboru

odpowiedniego rozmiaru.

PRZECHOWYWANIE: W suchym, ciemnym i wentylowanym $rodowisku w zakresie temperatur 10-30 °C.

SPOSOB KONSERWACJI: Nie jest zalecane jakiekolwiek pranie, suszenie i prasowanie. Dozwolone jest tylko czyszczenie

chemiczne tetrachloretenem, monofluortrichlormetanem i wszystkimi rozpuszczalnikami wymienionymi dla symbolu F-

ograniczone dziatanie mechaniczne.Spawalnicza odziez ochronng nalezy regularnie czysci¢ zgodnie z powyzej podanym

zaleceniem.Po czyszczeniu nalezy odziez sprawdzi¢. W razie uszkodzenia ja albonaprawié, jezeli jest to mozliwe, albo

wymienié¢ na nowa. X] K E E ®

Po ewentualnie dokonanej konserwacji gwarantowana jest stabilno§¢ wlasciwosci istotnych do oceny zgodnosci z powyzej
wymienionymi normami technicznymi.

ROZMIAR: UNIWERSALNY - nadaje si¢ do wszystkich.

Deklaracje zgodno$ci mozna znalez¢ tutaj: Www.canis.cz, a deklaracje dla poszczegolnych wyrobow sg w zaktadce

,,Dokumenty do pobrania®.

UTYLIZACJA: odziez nalezy utylizowa¢ zgodnie z ustawg o odpadach.
OZNAKOWANIE: etykieta (z podaniem przyktadu) 1180-004-000-00
- Identyfikacja producenta

- Marka, typ S\MIIEI} m
®

- CE znak zgodnosci

- Ostrzezenie nakazujace zapoznanie si¢ z instrukcjg uzytkowania BXS ENISO

- Kategoria wyrobu i

- Piktogram ochrony wiacznie z normg zharmonizowana c E EE

- Klasa et Trida2/A1,A2
- Rok produkcji "HM" /20197399
- Symbole konserwacji

-NUMER LOT Zastéra neni ur¢ena k piimé ochrané téla.

K tomuto vyrobku mize byt pozadovana dalsi
castecna ochrana téla, napfiklad pfi svafovani
nad hlavou.

Zastera nie je urcend k priamej ochrané téla.
K tomuto vyrobku moze byt pozadovana dalsia
Ciastocna ochrana téla, napriklad pri zvarovani
nad hlavou.

Fartuch nie jest przeznaczony do bezposredniej
ochrony organizmu. K produktu moze byc¢
wymagana nastepna czesciowa ochrona ciala,
na przyktad w przypadku spawania nad glowa.

Body protection in all possitions: This product
protect in certain positions of working and
welding. It could be possible that extra
protection products are required. It is the
responsibility of the user to identify that.
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